IK-12 MAX3

Cutting machine

Wielozadaniowa przenosna przecinarka

Cechy i zalety

Maksymalna niezawodnos¢ w wiekszosci
sSrodowisk o duzym obciazeniu

Odporny na dziatanie wysokich temperatur i
skokdw napiecia, maksymalny mechanizm
napedowy zapewnia staty ruch.

System podwaéjnych stozkéw

Zapewnia niezwykle ptynne przejscie, szybka
regulacje predkosci i statg predkosc jazdy, co
w efekcie daje stynne ostre i szybkie ciecia
IK-12 Max

Wybér akcesoriéw i opgji

Posiada szeroka game opgji, ktdre sprawiaja, ze
maszyna jest odpowiednia dla réznych potrzeb
zwiagzanych z cieciami

Wybér zestawow palnikéw oraz szyn

Kazdy zestaw palnikdw jest specjalnie
zaprojektowany w celu zapewnienia maksymalnych
rezultatow.

Uniwersalnos$¢

Maszyna jest przygotowana do ciecia tlenowego,
ciecia plazmowego lub spawania.

IK-12 Max3 to niewiarygodnie wytrzymaty palnik, ktéry zostat
zebrat wysokie notowania wsréd przenosnych maszyn do ciecia
tlenowego. Konstrukcja nadwozia jest usystematyzowana, aby
mozna byto pracowal na roznych ptaszczyznach i zaspokajac
potrzeby ciecia plazmowego oraz automatycznego spawania.
Kazdy element posiada funkcjonalne opracowanie jako
niezalezna jednostka. Maszyna posiada szeroki wybor
asortymentu, ktory jest do dyspozycji klienta w celu stworzenia
systemu idealnego dla indywidualnych potrzeb.

IK-12 Max3 zapewnia maksymalng wydajnosg¢,
wszechstronno$¢ oraz wydajnosc.




Korpus

Oryginalny

Od 1951 roku, kiedy pierwszy model zostat wydany w Japonii, seria Koike IK-12 jest
poddawana najwyzszym wymogom jakosci w obrébce ptyt.

Dzisiaj najnowoczesniejszy, IK-12 Max3 szdstej generacji wyposazony jest w bezstopniowy
naped podwdjnych stozkdw, ktére zwiekszaja niezawodnos¢ podczas ciecia. Elektryczne i
mechaniczne komponenty, smar, lutowanie i okablowanie sg starannie dobierane, aby
zapewnié bezpieczenstwo oraz dtuga zywotnos¢ w najciezszych warunkach pracy.

Plerwsza generaga Japonia 1951 rok

Bezstopniowy system napedu podwaojnych stozkow

Mechanizm kontroli predkosci IK-12 Max3 stosuje bezstopniowy system
napedu podwdjnych stozkéw, opracowany przez firme KOIKE. Posiada on
silnik skraplacza, ktory obraca sie ze statg predkosciag (1500 obr / min @
50Hz), w celu zapobiegniecia wystapienia probleméw zwigzanych z
przegrzaniem inapieciem.

Wat napedowy Silnik  Wentylator

Poniewaz urzadzenie nie posiada reduktora, nie stycha¢ ani nie czu¢
zadnego hatasu czy wibracji podczas pracy w tle. | ANy E
Maksymalna masa zatadunku wynosi 50 kg przy catkowitym zuzyciu :;ﬁfj %/(_)

smaru, lutowaniu w wysokiej temperaturze i minimalnym zuzyciu mocy. R
IK-12 Max3 jest niezawodna i trwatg przecinarka do wielozadaniowej o¢ napedu / Bezstopniowy system napedu
pracy. Kierownica podwojnych stozkow

Silnik skraplacza obraca sie ze stata niska predkoscia co zapewnia trwatosc¢ Mechanizm regulacji tarcia

tozyska i utrzymanie dobrego stanu maszyny przez dtugi czas.

Wybdr maszyn

W IK-12 Max3 dostepne s3 trzy rézne modele.

= [K-12 Max3 Standard 80 - 800 mm/min. Nadaje sie przy wiekszoéci zastosowan do ciecia i spawania.
= [K-12 Max3-S Wieksza predkos¢ 80 - 800 mm/min, 240 - 2400 mm/min. Podwéjny zakres predkosci. Odpowiednie do ciecia plazmowego.
m |K-12 Max3-ML Mata predkos¢ 40 - 400 mm/min. Nadaje sie do ciecia grubych piyt i ukosowania.

(predkos¢ wskazana powyzej wynosi 50 Hz)




Cutting machine

Zestaw palnikow

| Zestaw palnikow do ciecia tlenowo-paliwowego

S-100 Zestaw palnikéw
m  Standardowy zestaw jednego palnika

S-200 Zestaw palnikow
B Standardowy zestaw dwoch palnikdéw

SP-300 Zestaw palnikow

B 2 palniki z mechanicznym automatycznym fl
czujnikiem wysokosci palnika

B Utrzymuje kat 2 palnikdéw do
doktadnego ukosowania osi Y i X

L-100 Zestaw palnikow
m Palniki przeznaczone do ciezkich zadan,

tnace do 300 mm grubosci piyty.
m  Chtodzony woda

Zestaw palnikow S-100 SP-100 S-200 SP-200
Numer ewidencyjny 90036 90038 90037 90039
Max. Grubo$é¢ ciecia (jednego palnika) 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
llos¢ palnikdw 1 1 2 2

) ) Tip mixing . . . .
Mieszanie gazu o

Out mixing = - = —

Mechaniczny czujnik wysokosci - . - .
Standardowa dtugos¢ rury (mm) 350 350 500 500
Pionowy nacisk palnika 80 120 80 120

E‘B . . . .
D'I’:fg i i . .
Typ ciecia Y A - - . .
& - - - -

@ : ) ]

Dodatkowe akcesoria palnika

Dtuga rura . . . .
Dtugi belka do wsuniecia *-Q . . . .
Zawor do klapy . . . .
Wstepnie ustawiony zawér odcinajacy . . . D

SP-100 Zestaw palnikow
® 1 palnik z mechanicznym automatycznym
czujnikiem wysokosci palnika

SP-200 Zestaw palnikow

® 2 palniki z mechanicznym automatycznym
czujnikiem wysokosci palnika znajdujgcym
sie na kazdej jednostce

SP-400 Zestaw palnikow
® 3 palniki z automatycznym
czujnikiem wysokosci palnika

., W Utrzymuje kat 3 palnikéw przy

ukosowaniu osi Y, X i K

EPOCH-300/600 Zestaw palnikow

m Bezpieczna zamiana palnikow,
przeznaczona do ciecia do 600 mm
grubos¢ ptyty

m Chtodzony woda

m Dla gazu propanowego

L-100 EPOCH-300 EPOCH-600

90042 90043 90046
300 mm 300 mm 600 mm
1 1 1
500 500 500

* ! possible



S-100 Zestaw palnikéw

S-100 Zestaw palnikow

Zestaw palnikow IK-12

m  Dla $rednicy palnika 35 mm

m  Tylko zestaw palnikdéw

m Pilot zdalnego sterowania plazmowego
sprzedawany osobro (sterownik FR-III)

MP-100 Zestaw do spawania
m Do zgrzewania bezposredniego
m  Tylko zestaw palnikdéw

Jednostka tkacka WU-2

B Zespdt tkajacy do IK-12 Max3,
zawiera jednostke tkacka, rure
oraz kontroler

Kontroler FR-III

m Do ciecia plazmowego lub spawania

®  Funkcja opdznienia tuku

m Jednoczesnie kontroluje sterowanie
IK-12 Max3 i zrédto mocy

Zestaw palnikow / kontroler IK-12 MP-100 Jednostka tkacka WU-2 FR-11l Kontroler
Numer ewidencyjny 90045 BUA31301 90219 :&:%14525; ((2121‘(’)“’1))
Napiecie podczas AC 220V - B - °
pracy AC 110V - - . .
Srednica zacisku palnika R 35 mm R 16 - 20 mm R 16 - 20 mm -
Dtugosc pretu (mm) 500 350 500 -
Ciecie plazma . - = .
Podanie Ciggte spawanie - . . .
Spawanie tkackie - - . -

* . possible



Cutting machine

Akcesoria

| Dodatkowe akcesoria

Szyna standardowa 1800 mm Okragta szyna tnaca

m  Rozsuw szyny 1800 mm m S$rednica ciecia @40 - 360 mm(wewnatrz);
. . ) @770 -1150 mm (na zewnatrz)
m Zbudowana ze specjalnej stali,
aby zapewni¢ dtugi czas m Zalecana przeciwwaga
uzytkowania

Ciezka szyna 1800 mm Osprzet do ciecia okregu

m Rozbudowana, solidna szyna m Srednica ciecia @ 400 - 2400 mm
strukturalna ktéra sie nie gnie =

m Zalecana podczas ciecia
grubej ptyty powyzej 150 mm

Przedtuzki Rolka prowadnicy krawedzi ptyty

m Przedtuzajg przesuw palnika w
gore / w dot, uzywane podczas
ciecia z boku ptyty

m  Umozliwia ciecie ukosne bez szyny
Sledzacej krawedz ptyty

m Tylko do ciecia liniowego

m Dostepne w réznych dtugosciach

Dtuga rura ramienna

m Dtugie rury ramienne umozliwiaja
rozne pozycjonowanie palnika

m Dostepne w réznych dtugosciach

Zawory zatrzymania Zawor klapowy typu B

B Wiaczanie / wytaczanie
jednorazowego gazu aktynowego

m 2 modele; pojedynczy lub
podwojny palnik

m  Wiaczanie / wytaczanie gazu
jednorazowego

m  Zwieksza produktywnos¢ poprzez
wyeliminowanie dostosowania
ptomienia do kazdego ciecia

Uchwyt skosu Przytacze podwéjnego palnika
m Dokfadne ciecie ukoséw za

S m  Umozliwia 2-palnikowe réwnolegte
pomoca wskaznika kata

ciecie dzieki przymocowaniu palnikow

m  Wyciecie ukosu bez nachylenia

m  Odlegtos¢ palnika 30 - 300 mm
palnika

Zestaw weza zaporowego Magnes mocujacy szyne

m Zestaw arrestorow
z metalowym wezem

Q m Trzyma szyne na miejscu
m Zawiera 3-krotne zabezpieczenie

przed zwarciem i 3x metalowe weze

Uchwyt palnika MIG Rozsuwany stojak

m Prosty uchwyt na palnik spawalniczy, m Podstawa 105 mm
P $rednica zacisku @16 - 20mm
m Pasuje do palnika S-100 lub SP-100
przez wymiane dyszy do ciecia

tlenowo-paliwowego



Akcesoria Nr Seryjny# Akcesoria Nr Seryjny#
IK-12 Standardowa szyna 1800mm 30400 145 mm (standard) 30390
IK-12 Wzmocniona szyna 1800 mm 90044 250 mm 30430

. i Dtuga belka przesuwna
IK-12 Max3 Szyna do ciecia otworéw 30410 300 mm 30431
Prowadnik do ciecia otworéw 90100 400 mm 30422
Rolka prowadnicy krawedzi ptyty 760038959 350 mm 30300
Skonfigurowany 1 palnik 80518 500 mm 30321
zawor stopu 2 palnik 61003543 Dtuga rura ramienna 1000 mm 30425
Zawor zamykajacy typu B 80512 1500 mm 30427
Palnik do ukosowania ONO002 2500 mm 30429
Ztaczka podwdjnego palnika ONO0O01 Stoiak 80 mm (standard) 30204
toja
Magnes do zamocowania szyny D6010 g 105 mm 30378
Uchwyt palnika MIG 61000676 ) 600 mm weze na zyczenie
Zestaw odciaggdw zaporowych .

Transformator AC230V - 42V 222.002.207 900 mm weze na zyczenie
Transformator AC230V - 110V 90100

Specyfikacja techniczna

Specyfikacja

IK-12 Max3 Standard IK-12 Max3-S IK-12 Max3-ML
80 - 800 mm/min

@50 Hz 80 - 800 mm/min 240 - 2400 mm/min 40 - 400 mm/min
Predkos¢ przesuwu . 100 - 1000 mm/min .
@60 Hz 100 - 1000 mm/min 300 - 3000 mm/min 50 - 500 mm/min
Moc wejsciowa AC 220V / AC 110V / AC 42V (+/-10%)
Grubos¢ ciecia Zalezy od zestawu palnikoéw
System napedu Bezstopniowy System Napedu Podwdjnych Stozkéw
Silnik Indukcja skraplacza
Konstrukcja maszyny Korpus odlany w aluminium
Skrzynia biegéw Zamknieta skrzynia biegdéw, wysoce odporna na przegrzanie i brud
Maksymalna waga zatadunku 50 kg
Wymiary maszyny L430 x W220 x H215 mm
Waga 10 kg 11 kg 11 kg
Typ Zakres dostawy
Carriage Model Nr Seryjny# Zakres dostawy

42v 90029 Przecinarka
IK-12 Max3 Przecinarka 110V 90028 Kabel zasilajacy

220V 90027 Wymienne koncowki

42v 90056 Szesciokatne Sruby (2 sztuki)
IK-12 Max3-S Przecinarka 110V 90057 Instrukcja obstugi

220V 90026

220V 90033

IK-12 Max3-ML Przecinarka
42V 90030
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