Spawarka

Seria WEL-HANDY MULTI I

Uniwersalny, wysokowydajny wozek spawalniczy

Wiasciwosci i korzysci

Dwa modele:

- WEL-HANDY MULTI-Il TACK: spawanie sczepne

- WEL-HANDY MULTI-II WEAVING: spawanie sczepne i
uktadanie sciegéw zakosowych

NOWOSC - funkcja wypetniania krateru

Automatyczne przefaczanie na prad wypetniania krateru i
ruch wsteczny.

NOWOSE - wytaczniki kraricowe

Whytaczniki  krancowe majg funkcje ruchu jatowego
umozliwiajgce pozycjonowanie wdzka spawalniczego bez
jego podnoszenia. (Ztozony wniosek patentowy)

NOWOSE - Silnik trakcyjny z enkoderem

Zapewnia precyzyjng kontrole predkosci podczas spawania.

NOWOSC - Sterowanie do $ciegéw zakosowych (tylko w

odpowiednim modelu)

Mozliwosé regulacji sciegu zakosowego podczas procesu
spawania za pomocg pokretta z panelu sterowania.

NOWOSC - Jednoczesne spawanie sczepne i uktadanie

Sciegu zakosowego.

NIEZMIENNIE - niezawodnos¢, wytrzymatosé i trwatosc.

Niska waga, kompaktowa budowa, naped na wszystkie kofa,
magnetyczna sita trakcyjna i nisko potozony srodek ciezkosci
pozwalajg Wel-Handy Multi -1l na osigganie dobrej stabilnosci i
najwyzszej mocy ciggniecia tego typu maszyn dostepnych
obecnie na rynku. Wszystkie te cechy usprawniaja prace,
redukujg zmeczenie spawacza, ilosci emitowanych opardw i
odpryskéw.




Zaprojektowane do pracy w ciezkich warunkach

Wytrzymata konstrukcja i niezawodna wydajnos¢

Spoiny sczepne sg obecnie standardem

Catkiem nowy, zaawansowany sterownik jest tatwy w uzyciu i zapewnia
elastyczne realizowanie proceséw spawanie.
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Kompaktowa i lekka konstrukcja

Waga 7,5 kg; wymiary dt.259 x szer. 259 x wys. 264 mm.
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Doskonata trwatos¢ NOWOSC: Uniwersalny sterownik procesu spawania

Bezobstugowy, jednocztonowy aluminiowy odlew korpusu zapewnia doskonatg sczepnego i ukladania spoiny zakosowej
ochrone przed rozpryskami, oparami i pytem.

Magnes trwaty 50 kg
Zapewnia duzg site trakcyjng podczas spawania poziomego i pionowego.
Magnes mozna tatwo odtgczy¢ od ptyty przy uzyciu dzwigni.

Nisko potozony srodek ciezkosci

Zapewnia stabilng prace nawet podczas ruchu po Scianie.

Trwata rolka i ramie
Rolka prowadzaca wykonana jest z trwatego jednocztonowego aluminiowego
odlewu zabezpieczonego przed odpryskami spawalniczymi.

Termoodporny system napedowy z 4 gumowymi kétkami

Zapewnia duza site trakcyjna i gwarantuje uzyskanie wysokiej jakosci spoiny.

Ochrona pytoszczelna

Jednocztonowy, odlewany korpus z dolng ptytg ze stali nierdzewnej zapewnia
petng ochrone pytoszczelna.

System napedowy z 4 kétkami
Zapewnia stabilng site trakcyjna.

Duzy przeswit

6 mm przeswit zapewnia przejazd nad Sciegami spawalniczymi.

Latwe ustawienia Pytoszczelny, jednocztonowy korpus z odlewu aluminiowego

Szyny prowadzace nie s3 wymagane. Samobiezne prowadzenie maszyna Wel-
Handy Multi wzdtuz spawanej krawedzi

Wytacznik kraricowy po obu stronach woézka
Automatyczne wytgczanie na koricu spoiny. Wytgczniki kraricowe moga zostac
uzyte do ustawiania pozycji poczatkowej maszyny.

Wykorzystanie spawarek Wel-Handy Multi w operacjach wielozadaniowych



NOWY, zaawansowany sterownik zarzgdzajgcy operacjg sczepiania

Mozliwosé kontroli odlegtosci

m  Dtugos¢ spoiny sczepnej i przebiegu jatowego moze Weczesniejszy model - Stata dtugos¢ spoiny sczepnej i przebiegu jatowego

by¢ kontrolowana podczas procesu poprzez zwykte

przestawienie przetacznika. .
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Zaktadka

m  Wyposazona w silnik z enkoderem WEL-HANDY MULTI
- Il TACK oblicza odlegto$¢ ruchu poprzez zliczanie

State odcinki spawania i ruchu jatowego

obrotéw silnika, pozwalajagc na doktadng kontrole
Sterowanie WEL-HANDY MULTI - 1l TACK - Kontrolowany proces spawania sczepnego

= -
Minimalna dtugos¢ spoina zi

Dodatkowa dtugos$é sppiny ~ dfuzszym odcinkiem ruchu
jatowego

przesuwu.

m Dla tatwiejszego zarzadzania i wiekszej powtarzalnosci =

Bez zaktadek

(*) wymaga spawarki z funkcja wypetniania krateréw i kontrolg dopasowania

Funkcja wypetniania krateru (*)
m Automatyczne przetagczanie na prad do wypetniania krateru na koniec kazdej spoiny.

Kierunek spawania L)
J
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4) —\(."”
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1) Na koncu kazdej spoiny wézek wysyta sygnat do zrédta zasilania w celu

przetaczenia na prad wypetniania krateru.
2) Wozek zatrzymuje sie na zadany okres czasu.
3) Przy pradzie wypetniania krateru wézek wykonuje spawanie wstecz z zadang predkoscig na ustalonym odcinku.
4) Po zakonczeniu sekwencji wypetniania krateru wézek przemieszcza sie z posuwem szybkim do

punktu poczatkowego nastepnej spoiny sczepnej.

U rzad zenie WU-5R Weavi NE (wyposazenie opcjonalne dla modelu TACK; wyposazenie standardowe dla modelem
WEAVING)

Wyposazenie opcjonalne dla modelu WEL-HANDY MULTI-Il TACK
przeznaczone jest do wykonywania spawania zakosowego. Obejmuje
wspornik montazowy. Spawanie zakosowe jest kontrolowane przez silnik
z enkoderem.

m  Predkos$¢ spawania zakosowego (*): 400 - 1 500 mm/min
m Szerokos¢ spawania zakosowego (*): 0 - 100,0 mm/min
m  Przekaznik czasowy (lewo/$rodek/prawo): 0,0 - 10,0 s




Opcjonalne akcesoria

Opcja podwadjny palnik

m Spawanie pachwinowe dwoma
palnikami

m Wysokosé spoiny pachwinowej do 500
mm

m Lekkie aluminiowe ramiona

Rurowa prowadnica

m Przejazd wzdtuz pionowej prowadnicy
zakrzywionej ptyty przy uzyciu tozysk po
obu stronach ptyty.

m Odpowiednia do spawania krétkich rur
do ptyty.

Krawedziowa rolka prowadzaca

m Rolka z mozliwoscia regulacji w zakresie
50 mm w przod/tyt

m Blacha musi mie¢ grubos$¢ 10 mm

Prosta szyna prowadzaca

m Do prostoliniowego spawania
doczotowego.

m Dtugosé 2 m z dwoma magnesami.

Dwupunktowy uchwyt palnika (wygiety)

m Pewne mocowanie palnika w 2
zaciskach.

m Nalezy sprawdzi¢ kompatybilnos¢
uchwytu z palnikiem.

Przystawka wydtuzajaca uchwyt palnika
m Wydtuza palnik o0 140-220 mm

m Odpowiedni do spawania doczotowego
przy uzyciu szyny prowadzgce;.

Opcja palnik tandemowy

m Zwiekszenie produktywnosci dzieki
palnikowi tandemowemu.

m Wspornik w ksztatcie wachlarza
przeznaczony do precyzyjnego ustawienia
kontowego palnikdw.

Kompaktowa przystawka do spawanie
tukiem krytym

m Umozliwia spawanie fukiem krytym na
wozku spawalniczym Wel-Handy Multi.

m Dodatkowe informacje udziela producent
Koike.

Uchwyt zwalniajacy magnes

m Zwalnianie magnesu przez pociggniecie
za uchwyt

Ptyta rozszerzenia rolki prowadzacej

m Wydtuza rolke prowadzacg o 45 mm

Maszyna do spawania zakosowego WU-5R

m Dodatek do WEL-HANDY MULTI-II TACK
do wykonywania spawania zakosowego.

m Sterownik WEL-HANDY MU LTI-II
umozliwia jednoczesne spawanie sczepne
i zakosowe.

Dzwignia zacisku

m Szybsza regulacja potozenia palnika

Akcesoria Nr pozycji Akcesoria Nr pozycji
Opcja dwdch palnikow 90216 Opcja palnik tandemowy na zamowienie
Rurowa prowadnica 1115-1095-00 Kompaktowa przystawka do spawanie L.

. na zamowienie
Krawedziowa rolka prowadzaca T61004332 tukiem krytym
Prosta szyna prowadzaca 61002282 Uchwyt zwalniajagcy magnes T61001636
Dwupunktowy uchwyt palnika 61000865 Ptyta rozszerzenia rolki prowadzacej 761002102
(wygiety) Urzadzenie do spawania zakosowego WU- 90255
Przystawka wydtuzajgca uchwyt 5R

) T61001223 P -
palnika DZzwignia zacisku 764000044
Transformator spawalniczy PR 100-240 V-
222.002.256

SEC24V65W




Przewodnik po zastosowaniach

Spoina sczepna

Model TACK TACK+WEAVING
Nr pozycji 90245 90246
Spoina pachwinowa @ . .
. Opcja szyny Opcja szyny
Spoina doczotowa . .
prowadzacej prowadzacej

Spawanie pionowe

Pozycja pozioma

Opcja szyny

Opcja szyny

prowadzacej prowadzacej
. L. . Opcja palnik Opcja palnik
1 przebieg z 2 $ciegami
tandemowy tandemowy

Spawanie ksztattowe

Opcja rurowe;j
prowadnicy

Opcja rurowej
prowadnicy

Oscylacja wahadtowa

Podwajny scieg

Opcja podwéjny
palnik

Opcja podwéjny
palnik

Spawanie z zawieszenie

tuk kryty

Kompaktowa opcja

tuku krytego

Kompaktowa opcja
tuku krytego

Pionowe spawanie doczotowe przy uzyciu szyny prowadzqcej

Opgja podwdjny palnik
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R > 3000 mm
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Typ i specyfikacja

Specyfikacja

WEL-HANDY MULTI-Il WEL-HANDY MULTI-II TACK WEAVING

Waga maszyny

Sita trakcyjna

16 kg 12 kg

Predkos¢ przesuwu

50 ~ 1 500 mm/min

System prowadzenia

Pachwinowa rolka prowadzaca

Przeswit (od blachy do podstawy)

6 mm

Mechanizm podnoszenia/opuszczania magnesu Dzwignia do zwalniania magnesu
Metoda jazdy Gumowa rolka prowadzaca z 4 kétkami (naped tancuchowy)
Typ magnesu Magnes trwaty 50 kg
Kat palnika 40 ~ 55°
Regulacja palnika Goéra/dot 45 mm
Przéd/tyt 45 mm
Srednica uchwytu palnika 16 ~20 mm

Funkcja automatycznego zatrzymania

Whytacznik kraricowy na kazdym koricu maszyny

Dtugo$¢ bez spawania (facznie poczatek i

okoto 270 mm okoto 305 mm

koniec)
Urzadzenie do spawania zakosowego - dofaczone
Ciggta Tak Tak
. Spoina sczepna Tak Tak
Metoda spawania -
Spoina zakoksowa / . .
Opcjonalnie Standard

oscylacja

Przewdd zasilajgcy i sygnatowy

Zintegrowany przewdd zasilajacy i sygnatowy typu Y
(rozgateznik wézka: 6 m, rozgateznik zasilania: 10 m, rozgateznik podajnika: 0,5 m)

Srednica uchwytu palnika 16~ 20 mm
Pozycjonowanie przy uzyciu wytgcznika Tak
krancowego

Silnik z enkoderem dla precyzyjnej kontroli Tak
predkosci

Wyswietlacz cyfrowy Tak
Funkcja wypetniania krateru Tak
Zasilanie DC24V

Typy

Zakres dostawy

Model wézka Nr pozycji Zakres dostawy
WEL-HANDY MULTI-II TACK DC24V 90245 Korpus maszyny
WEL-HANDY MULTI-Il WEAVING DC24V 90246 Urzadzenie do spawania zakosowego (tylko model

Wymiary: WEL-HANDY MULTI-II TACK

(gio)
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WEAVING)
Przewdd zasilajacy i sygnatowy

Klucze imbusowe (2 szt.)

Instrukcja obstugi
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Beata Koziol
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