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Twoje oczekiwania dotyczgce ciecia - spetnione.



Swiat KOIKE

Urzadzenia thgce CNC

KOIKE - Duch ciecia

KOIKE powstata w Tokyo w Japonii w 1918 roku. Od tamtej chwili
odegraliSmy wazng role w rozwoju i produkcji wysokiej jakosci
réznych typéw urzadzen tngcych do metalu, aparatury gazowej,
sprzetu spawalniczego i pozycjoneréw.

KOIKE opiera si¢ na ponad 95-letnim doswiadczeniu w branzy i
obstuguje wielu wiodgcych klientéw przemystowych, w tym, stalowe
centra serwisowe, stocznie, producentéw ciezkiego sprzetu,
konstrukciji stalowych, elektrownie, przemyst morski oraz inne

branze metalurgiczne.

Wiodacy producent urzadzen tnacych

KOIKE jest $wiatowym liderem w produkcji szerokiej linii
produkcyjnej urzadzen do cigcia tlenowego, plazmowego oraz
laserowego. KOIKE tgczy w sobie japonska technologie i
zaawansowang wiedze z doswiadczeniem na lokalnych rynkach i
potrzebami klientéw, w celu dostarczenia najwyzszej klasy
technologii w postaci recznych palnikdw i przenosnych urzagdzen
tnacych az po skomplikowane, numerycznie sterowane urzadzenia
tnace CNC.
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KOIKE globalnie

Od wczesnych lat 70-tych KOIKE rozwija sie jako organizacja
tancucha dostaw, obstugujgca biznesy klientéw na catym
Swiecie. KOIKE zatozyt gtéwne zagraniczne filie w Europie, na
Bliskim Wschodzie, w Ameryce Potnocnej, Chinach, Korei
Potudniowej i Indiach, skad dostarczamy nasze produkty i ustugi
do ponad 80 krajoéw przy wsparciu 18 spotek grupy i
ogolnoswiatowej sieci sprzedawcow.
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KATANA - Pracuj madrze i efektywnie

KATANA jest globalnym systemem sterowania KOIKE do
urzadzen tnacych, wyposazonym w panel dotykowy,
zapewniajacy doskonata wydajnos¢ wielozadaniowa, z
intuicyjnym interfejsem uzytkownika.

KATANA oferuje przejrzyste menu i tatwe do zrozumienia
symbole, grafiki i zdjecia, ktére krok po kroku poprowadzg
operatora poprzez system, aby w szybkim tempie uzyskac¢
perfekcyjne rezultaty ciecia przy najkrotszym czasie ustawiania.

KATANA to Komputer przemystowy, zoptymalizowany pod
katem potrzeb zwigzanych z cieciem. Zaawansowana, szybka
komunikacja w czasie rzeczywistym zapewni ptynng obstuge
wszystkich ruchéw osi urzadzenia i maksymalng wydajnos¢ w
sterowaniu procesem. Obstuga jest perfekcyjnie dostosowana do
potrzeb operatoréow w celu zmniejszenia przestojow i
zapobiegania btedom operacyjnym. Zintegrowane bazy danych
ciecia i kreatory proceséw zapewniajg takze niedoswiadczonym
operatorom mozliwo$¢ produkowania elementéw w kilku
krokach.

Ekrany dotykowe KATANA sg przeznaczone dla uzytkownikow
oczekujgcych doskonatej wydajnosci i najnowoczesniejszej
technologii. Sprzet jest zaprojektowany do pracy w trudnych
warunkach przemystowych. Oprogramowanie ma strukture
modutowsq i elastyczng umozliwiajgca tatwe implementowanie
nowych funkcji.

Kluczowe cechy

Edycja: tadowanie, przeglagdanie i edytowanie elementéw
programoéw, modyfikowanie danych procesu oraz generowanie
programow ciecia. Biblioteka ksztattow zawierajgca 64
wczesniej okreslone, edytowalne standardowe ksztatty moze
by¢ uzywana do wycinania pojedynczych elementéw lub do
powtorzen za pomocg offsetu programowego.

Korelacja: Po wigczeniu urzgdzenie uruchomi procedure
automatycznej korelacji dla kazdej osi, ktdra jej wymaga.
Podczas pracy oprogramowanie nieustannie monitoruje
potozenie wszystkich osi urzgdzenia, a w szczegdlnosci ruch
synchroniczny i prawidtowg odlegtos¢ przesuniecia pomiedzy
osig gtébwng i podrzedng portalu, aby zapewni¢ prostoliniowos$é
urzgdzenia.



KATANA

System sterowania najwyzszej klasy
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Ruch reczny: Reczne przesuwanie urzadzenia w celu
pozycjonowania lub ciecia. KATANA posiada klawisz
szybkiego ruchu, ktéry umozliwia poruszanie sie z
predkoscig krokowa, Joy-stick do poruszania sie urzagdzenia
w 8 kierunkach i szybkiego wybierania dla precyzyjnego
dostosowania predkosci ciecia.

Pozycjonowanie: Urzgdzenie mozna zaprogramowaé z
wczesniej okreslonymi obszarami roboczymi, programem
zerowym i punktami wyjsciowymi. Poprzez ekrany dialogowe
mozna wprowadzac i przechowywac¢ pozycje docelowe w
celu ich wykorzystania w przysztosci.

Tryb automatyczny: W celu tadowania pojedynczego

programu ciecia lub listy zadan z nastepujacymi opcjami:

--Wybér rodzaju materiatu, natezenia ciecia i grubosci
materiatu. Parametry ciecia zostang automatycznie
zatadowane z bazy danych procesu.

--Wybér procedury ustawienia ptyty i okreslenie jej
potozenia za pomocg 2 lub 3 wspétrzednych wejsc
poprzez ekran dialogowy.

- Regulacja parametréw z mozliwoscig obracania, kopiowania
lustrzanego lub skalowania elementow.

Tryb serwisowy: KATANA to system CNC z mozliwoscig
pracy w sieci w celu zdalnego sterowania i diagnostyki. Operator
moze wejs¢ w tryb serwisowy w celu edyc;ji statych maszyny lub
uzyskania dostepu do pod-trybéw serwisowych dla
przeprowadzenia konserwacji urzadzenia oraz konfiguracji
CNC.

Specyfikacja techniczna

System operacyjny Windows 7 Embedded

Intel 15 Dual Core, 2.7 GHz
CFast Flash card, 8 GB

4 GB, DDR3 RAM

15" TFT panel dotykowy
Port USB 2

Komunikacja Ethernet / EtherCAT
0°-55°C

Procesor

Pamie¢ flash
Pamie¢ wewnetrzna
Wyswietlacz

Temperatura otoczenia



Do 15 mm grubosci

Monotec to elastyczne i kompaktowe urzgdzenie,
odpowiednie do konwencjonalnych systeméw
plazmowych do ciecia arkuszy metalowych o grubosci
do 15 mm.

Konstrukcja urzadzenia uosabia jakos$¢ i sztywnosc¢
dzieki strukturze korpusu w ksztatcie litery "V" i
zintegrowanemu stotowi odciggowemu
wykorzystujgcemu prowadnice liniowe i zintegrowane
zebatki z serwomotorami prgdu przemiennego i
przektadniami.

Stét odciggowy wyposazony jest w zawory pneumatyczne, ktore

optymalizujg odcigganie oparéw. Powierzchnia stotu wykorzystuje

wsporniki, ktére mogg by¢ ustawione w kierunku wzdtuznym lub

poprzecznym.

Monotec wykorzystuje panel dotykowy KATANA-S z

wbudowanymi przetgcznikami programowymi do regulaciji

predkosci, wyréwnania ptyty i obstugi stacji narzedziowe;.

Specyfikacja techniczna

Wymiary urzadzenia (szer. x dt.)
Wysokos¢ stotu

Powierzchnia ciecia (szer. x dt.)
Predkos¢ trawersu

Natezenie plazmy

Maks. grubos¢ ciecia

Normy jakosci i bezpieczenstwa

2 332 x4 544 mm
800 mm

1 500 x 3 000 mm
24 m/min

do 105 A

15 mm

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,
DIN EN ISO 12100



MONQOTEC

Kompaktowe plazmowe urzadzenie tnace
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System operacyjny Windows 7 Embedded
Procesor Intel Quad Core, 1.9 GHz
Pamiec flash CFast Flash card, 8 GB
Pamie¢ wewnetrzna 4 GB, DDR3 RAM
Wyswietlacz 15" TFT panel dotykowy
Port USB 1

Komunikacja Ethernet / EtherCAT
Temperatura otoczenia 0°-55° C




Do 5 mm grubosci

Ventec to kompletne rozwigzanie do ciecia w produkcji kanatéw,
stosowane w przemysle grzewczym i wentylacyjnym (HVAC).

Ventec powstat dzigki wysokiemu poziomowi wiedzy na temat
konstrukcji mechanicznych i elektrycznych, ulepszonego
wzajemnego oddziatywania komponentéw i proceséw oraz
uwzgledniania potrzeb klientéw.

Urzadzenie moze by¢ dostarczane w réznych rozmiarach i jest
dostepne z konwencjonalnymi systemami plazmowymi do cigcia
(walcowanych) arkuszy metalowych o grubosci do 5 mm.

Ventec dziata na liniowej prowadnicy z wbudowanymi
wysokowydajnymi zebatkami, bezszczotkowym serwomotorem
pradu zmiennego i przektadniami bezluzowymi. Stét odciggowy
wyposazony jest w sterowane cyfrowo zawory pneumatyczne CNC,
ktore optymalizujg sekcyjne odcigganie oparéw. Stét moze by¢
dostarczony ze wspornikami utozonymi w kierunku poprzecznym lub
wzdtuznym.

Aby w petni skompletowaé rozwigzanie HVAC, KOIKE oferuje
opcjonalne rozwijacze i oprogramowanie do produkcji.




VENTEC

HVAC ciecie plazmowe

Specyfikacja techniczna

Wymiary Urzadzenia (Szer. x Dt.) 2240 x4 100/7 100 mm

2740 x 5300/ 7 100 mm
Wysokos¢ stotu 800 mm
Powierzchnia cigcia (Szer. x Dt.) 1500 x 3 000 x 6 000 mm
2000 x 4 000/ 6 000 mm

Predkos¢ trawersu 24 m/min
Natezenie plazmy do85A
Maks. grubos¢ cigcia 5mm

Normy jako$ci i bezpieczenstwa  DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100



GAMMATEC

Wysokoprecyzyjne rozwigzanie plazmowe

Do 25 mm grubosci

Gammatec to wysokiej klasy rozwigzanie do ciecia Gammatec moze by¢ wyposazony w wysoce
plazmowego dla klientow wymagajacych kompleksowego precyzyjne systemy plazmowe, ktdre potwierdzajg
rozwigzania do zautomatyzowanych procesow cigcia. najnowsze technologie konturowania, takie jak True

Hole® i Contour Cut®.
Gammatec to stotowo-zintegrowane urzadzenie do ciecia

dziatajgce na liniowej prowadnicy ze zintegrowanymi
zebatkami, wysoce dynamicznymi bezszczotkowymi
serwomotorami pragdu przemiennego i bezluzowymi
przektadniami planetarnymi. Aby zapewni¢ ptynne
prowadzenie portalu, elementy mocujgce napedu sg
wyposazone w prowadnice ustawione liniowo w celu
kompensacji odchylen w wyniku uderzenia gorgca lub
zapylenia. Kompensacja ramy portalowej jest stale
monitorowana przez oprogramowanie KATANA i zapewnia
wysoce precyzyjny ruch.

Urzadzenie posiada zintegrowany odciggowy stoét sekcyjny
do ciecia z wyjmowanymi pojemnikami pytowymi i

sterowanymi cyfrowo pneumatycznymi zaworami CNC.



Specyfikacja techniczna

Wymiary Urzadzenia (Szer. x Dt.) 2240 x4 100/7 100 mm
2740 x 5300/ 7 100 mm

Wysokos¢ stotu 820 mm

Powierzchnia ciecia (Szer. x Dt.) 1 500 x 3 000 x 6 000 mm
2000 x 4 000 / 6 000 mm

Predkos¢ trawersu 24 m/min
Natezenie plazmy do 260 A
25 mm

Maks. grubosc ciecia
Normy jakosci i bezpieczenstwa ~ DIN ENISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100



DELTATEC

Plazmowe i tlenowe urzadzenie tngce

Do 150 mm grubosci

Deltatec to bardzo precyzyjne urzadzenie portalowe
opracowane do precyzyjnego ciecia termicznego w trudnych
warunkach produkcyjnych. Urzadzenie jest skonstruowane przy
zastosowaniu najnowoczes$niejszej technologii sterowania
procesem i w potgczeniu ze znakomitg mechanikg tworzy

trwate, dynamiczne urzadzenie.

Portal bramowy wyposazony jest w podwojna liniowg
prowadnice i wytrzymaty mechanizm zgbatkowy,
bezszczotkowe serwomotory AC i przektadnie bezluzowe,
odpowiednie dla maksymalnie 4 stacji narzedziowych.

Portal porusza sie po torze szynowym i jest dwustronnie
napedzany ze zintegrowanag kompensacja réznicowg dla
precyzyjnego prowadzenia. O$ serwomotoru pradu
przemiennego zapewnia doskonate wtasciwosci dynamiczne
przy wysokiej doktadno$ci konturowania oraz predkos$ci
pozycjonowania na o$ do 24 m / min.

Aby spetni¢ oczekiwania klientéw, Deltatec moze byé
przystosowany do szerokosci roboczych do 4 m. Narzedzia tnagce
umozliwiajg uzyskanie wysokiej jako$ci ciecia przy uzyciu plazmy
do 100 mm i przy uzyciu tlenu do 150 mm.

Bardzo precyzyjne jest stanowisko narzedziowe KOIKE SmartLift
zapewniajgce doskonatg wydajnosc¢ ciecia. SmartLift cechuje sie
niezawodnym ustawieniem wysokosci poczatkowej, a takze
precyzyjnym sterowaniem odlegtoscia palnika w stosunku do
cietego detalu poprzez pomiar napiecia tuku.



Specyfikacja techniczna

Rozpietos¢ szyn 2,500 - 5,000 mm
Dtugos$é robocza do 48.000 mm
Dtugos¢ urzgdzenia 2,370 mm
Szyna 49 kg/m
Predkos$¢ trawersu 24 m/min

Maks. liczba stacji narzedziowych 4
Natezenie plazmy do 440 A

Grubos$¢é materiatu przy cieciu tlenem do 150 mm

Normy jakosciowe DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,

DIN EN ISO 12100



Do 300 mm grubosci

Deltatex to solidne urzgdzenie portalowe opracowane w celu
spetnienia najwyzszych wymagan odnosnie precyzji, fatwosci
obstugi i wydajnosci. Deltatex zostat zaprojektowany do pracy w
najtrudniejszych srodowiskach produkcyjnych i nadaje sie do
pracy wielozmianowe;.

Portal bramowy jest wzmocniong konstrukcjg z podwdjng liniowa
prowadnicg i wytrzymatym mechanizmem zebatym, silnym
bezszczotkowym serwomotorem AC i przektadnig bezluzows,
odpowiedni dla maksymalnie 12 stacji narzedziowych.

Portal porusza sie po torze szynowym i jest dwustronnie
napedzany ze zintegrowang kompensacjg réznicowg dla
precyzyjnego prowadzenia. Sztywna konstrukcja urzadzenia z
osig serwomotoru AC zapewnia doskonate wtasciwosci
dynamiczne przy wysokiej precyzji konturowania przy predkosci
pozycjonowania do 34 m / min.

Aby spetni¢ oczekiwania klientow, Deltatex moze byc¢
przystosowany do szerokosci roboczych do 6 m. Narzedzia
tngce umozliwiajg uzyskanie wysokiej jakosci ciecia przy uzyciu
plazmy do 160 mm i przy uzyciu tlenu do 300 mm.

KOIKE 3D-Link

Urzadzenie do ciecia ukosnego KOIKE 3D-Link otrzymato nagrode
za wynalazczos¢ od Japan Welding & Engineering Society i do dzi$
jest uwazane za jedng z najlepszych dostepnych jednostek ciecia
ukos$nego na rynku.

Urzadzenie 3D-Link stuzy do precyzyjnego ciecia ukosnego ptyt
metalowych. Zaawansowana kontrola wysokos$ci z ochrong
antykolizyjng pozwala na ciecie najbardziej skomplikowanych
ksztattéw z przygotowaniem krawedzi lub bez niego.

Zintegrowany kreator ciecia ukosnego w KATANA CNC zapewnia
wszystkie wymagane zmienne dla precyzyjnego ciecia ukosnego w
zaleznosci od rodzaju materiatu, grubosci i zaprogramowanych
katow, a nastepnie caty system jest automatycznie skorygowany za
pomocg prawidtowych parametrow.

3D-Link wykonuje precyzyjne i efektywne ciecia w jednym cyklu,
aby wyeliminowaé koniecznosc¢ recznej obrobki. Doktadna kontrola
wysoko$ci poprzez pomiar napigcia tuku, szybkie pozycjonowanie
palnika z predkoscig do 20 m / min i nieograniczony obrét palnika
przy predkosci ustawiania kata 100°/s; Urzadzenie do cigcia
ukosnego KOIKE 3D-Link wyznaczyto nowy standard w technologii
ciecia 3D.



o DELTATEX

(3D) Plazmowe i tlenowe urzgdzenie tngce

Specyfikacja techniczna

Rozpietos$¢ szyn

3,500 - 7,500 mm

Dtugos¢ robocza do 48.000 mm
Diugo$¢ urzadzenia 3,210 mm
Szyna 49 kg/m
Predkos¢ trawersu 24 m/min

Maks. liczba stacji narzedziowych 12

Natezenie plazmy do 600 A

Grubos$¢ materiatu przy cieciu tlenem  do 300 mm

Regulacja skosu +45°/-40°

Pozycjonowanie skosu 100°/sek.

Predkos¢ pozycjonowania osi Z 20 m/min

Normy jakos$ciowe DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,

DIN EN ISO 12100



LASERTEX

CO; ciecie laserowe

¥ KOIKE LA

KOIKE Lasertex zostat zaprojektowany z unikalnym systemem prowadzenia
wigzki laserowej, tak zwanym Sigma box, ktéry jest zintegrowany
bezposrednio z rezonatorem CO: i zamontowany na belce gtdéwnej wozka
poprzecznego. Wozek razem z rezonatorem poruszajg sie po plycie.
Wyklucza to stosowanie mieszkédw zawierajgcych ruchomg optyke
wymagang do zachowania dtugosci wigzki w urzadzeniach ze stacjonarnymi
rezonatorami. Dzieki zastosowaniu Sigma box, zrédio zasilania i zwierciadta
poruszajg sie w tym samym czasie, dzieki czemu diugos¢ wigzki nigdy sie nie
zmienia. Zasada "on-board" pozwala na uzyskanie wydajnosci do 6 m
szeroko$ci ciecia i do 60 m diugosci ciecia.

Optyka Lasertex jest utrzymywana w szczelnie zamknietej, czyszczonej
przedmuchowo skrzynce Sigma, dzieki czemu optyka jest utrzymywana w
czystosci podczas pracy urzgdzenia, przyczyniajac sie do poprawy jego
konserwacji i skracania czasu przestojéw.

Podczas pracy, dzieki zastosowaniu Sigma box operatorzy nie muszg zmieniaé
soczewki ostrosci podczas ciecia réznych grubosci ptyt. Dzieki jednemu
zestawowi materiatdow eksploatacyjnych i jednej soczewce ostrosci Lasertex
moze cig¢ catg palete tego samego materiatu w zakresie od 3 az do 25 mm,
umozliwiajgc bezobstugowsg prace przez 24 godziny. KOIKE Lasertex jest
dostarczany z rezonatorem Fanuc, CNC i uktadem napedowym.




Specyfikacja techniczna

Rezonator

Moc znamionowa

Grubosc¢ cigcia stali miekkiej
Grubos¢ ciecia stali nierdzewnej
Typ lasera

CNC

Rozpietos¢ szyn

Dtugos$¢ robocza

Dtugos¢ urzgdzenia

Szyna

Predkos¢ trawersu

Predkos¢ pozycjonowania osi Z

Normy jakosciowe

LASERTEX - 4 KW LASERTEX - 6 KW
Fanuc C4000i Eanuc C6000i
4000 W 6000 W
do 20 mm do 25 mm
do 12 mm do 20 mm
CO,
Fanuc 31i-LB

4500 - 7 000 mm
do 60 000 mm

2 800 mm
37 kg/m

24 m/min

15 m/min

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100



PNC-12 Extreme

Innowacja w zakresie ciecia plazmowego i tlenowego

Do 50 mm grubosci

PNC-12 Extreme to zupetnie nowe innowacyjne rozwigzanie do
ciecia opracowane zgodnie z najwyzszymi standardami KOIKE.
Jest to idealne urzadzenie do wkroczenia w $wiat ciecia
sterowanego CNC.

W oparciu 0 wymagania rynku, proste, ekonomiczne i
wszechstronne urzadzenie do ciecia CNC, KOIKE
zaprojektowat urzgdzenie przenosne, obstugiwane przez
system CNC i odpowiednie do ciecia plazmowego i tlenowego.

PNC-12 Extreme moze by¢ dostarczany w postaci urzadzenia
tngcego plazmowego lub tlenowego. Opcjonalnie PNC-12
Extreme moze by¢ uzupetniony pakietem tlenowym lub
plazmowym. Pakiet tlenowy zawiera zestaw palnikow tlenowych
ze zintegrowanymi, zautomatyzowanymi programami
przebijania i zaworami elektromagnetycznymi gazu on/off na
wszystkich przewodach gazowych. Pakiet plazmowy zawiera
wstepny czujnik wysokosci palnika, kontrole wysokosci napigcia
tuku, magnetyczny system przerw zaptonu palnika oraz uchwyt
palnika o $rednicy 35 mm.

PNC12-Extreme moze by¢ wyposazony w konwencjonalne
uktady plazmowe o0 mocy do 105 A. Urzadzenie jest
standardowo wyposazone w oprogramowanie
automatycznego nestingu CAD/CAM firmy KOIKE.




Specyfikacja techniczna

Typ

Wymiary urzadzenia (Szer. x Dt.)
Obszar roboczy

model CNC

Predkos¢ trawersu

Maks. predkos¢ ciecia
Natezenie plazmy

Maks. grubos¢ ciecia tlenowego

Napiecie zasilania

1015 1530
1900 x 2 050 mm 2400 x 3 540 mm
1000 x 1 500 mm 1500 x 3 000 mm

KOIKE D420

4 000 mm/min
3 000 mm/min
do 105 A

50 mm
200-240 VAC, 50/60 Hz



B ———— Oprogramowanie
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SigmaTEK oferuje réznorodne
oprogramowanie i rozwigzania biznesowe
opracowane przez doswiadczony zespo6t

inzynierow. SigmaTek zapewnia najlepsze
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produkcyjnych oraz kompletne systemy

automatyzacji zaktadu dla uzyskania
maksymalnej efektywnosci wytworczej.

SIGM/ANEST

SigmaNEST to modutowe oprogramowanie CAD/CAM do nestingu i Oprogramowanie funkcjonuje w centrum
automatyzacji, przeznaczone dla réznego typu dziatalnosci, od matych operacji produkcyjnych i prowadzi wtasng
warsztatéw po producentéw dziatajgcych na duzg skale. baze danych dotyczgcg czesci, zlecen
Narzedzia oprogramowania nestingu zapewniajg niezréwnane roboczych i zasobéw materiatowych w celu
wykorzystanie materiatu i efektywno$¢é nestingu. Oprogramowanie dziata na katalogowania i przypominania o

kazdym typie urzgdzenia, zapewniajac maksymalng wszechstronnos¢ i pozostatosciach do wykorzystania w
skalowalnos¢, aby wyj$¢ naprzeciw Twoim oczekiwaniom. przysztych zdaniach. SigmaMRP to obecnie
Dzigki SigmaMRP oprogramowanie moze stuzy¢ jako system MRP (Material najbardziej elastyczny pakiet do zarzgdzania
Requirement Planning), ktéry zarzgdza transakcjami, harmonogramowaniem biznesem.

procesow, inwentaryzacjg towaréw i surowcow.

[‘ KOIKE Szczegoty uktadu
Nazwa zadania: T298 Nazwa programu =
Liczba arkuszy o tym samym uktadzie 1 |Rzeczywisty odpad 35002 | llo$¢ wymagana 16 Uklad 121
Liczebno$¢ stosu 1 | Naprawialny odpad 35 llo$¢ po nestingu 116
=T I
e . ‘ r |
1 = Y] |
("1« . - v B
= g
oy
==/
pA{
211 A [ |
Material MS Dlugos¢ arkusza 00y, |Uzyty arkusz X 2377mm | Numer wytopu 74277 Frezarka R
Grubosé 12.0mm Szerokosé arkusza 1500mm | Uzyty arkusz Y 1490mm | Lokalizacja arkuszaRzad 25 | Gtéwny kod ObSZGrna blb/IOteka kSZta#OW
Nazwa arkusza Plyta 143 Czas ciecia 0137 06 | Dlugos¢ cigcia 89927mm [ Numer pojemnika
ID czes¢ Nazwa czesci  llos¢ wymagana llos¢ po nestingu Masa netto  Numer rysunku  Numer korekty  Liczba porzadkowa zadania  Klient Czas cigcia
1 PART1 4 4 101 kg
2 3 3 130 kg
3 10 10 29kg
4 10 10 takg
5 20 20 04xg
6 5 5 40kg . . , . .
’ 10 € o < petne sprawozdanie wynikow ciecia dla
3 12 2 03kg
10 12 09kg

kazdego zaméwienia



=

Kiellbera

FINSTERWALDE

Systemy
plazmowe

KOIKE oferuje petng game systemoéw plazmowych
produkowanych przez Kjellberg z Niemiec i Hypertherm
z USA.

Konkretne wykresy ciecia dla kazdego z dostarczonych
systemoéw plazmowych sg zintegrowane z naszym systemem
CNC KATANA, aby utatwi¢ obstuge i zoptymalizowa¢ jako$é
ciecia. Urzadzenia tngce KOIKE zapewniajg znakowanie
wysokiej jakosci systemami plazmowymi wyposazonymi w
automatyczne konsole gazowe. KOIKE wdraza technologie
ciecia, takie jak Contour Cut® i True ole®
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Stoty i Filtry

KOIKE moze dostarcza¢ kompletne systemy
tnace wraz z réznymi typami stotow i filtrow
do ekstrakcji oparéw.

We wszystkich procesach ciecia,
tlenowego, plazmowego lub laserowego
mozemy zoptymalizowac system
odprowadzania oparéw i zapewnic¢, ze
wasze srodowisko pracy jest zgodne z
lokalnymi wytycznymi dotyczgacymi zdrowia
i bezpieczenstwa, a takze z wytycznymi
Srodowiskowymi.

Oproécz standardowych rozwigzan stotow i
filtrow mozemy dostarczy¢ specjalne
systemy filtracji i czyszczenia stotow.




Wsparcie posprzedazne

Serwis

Klient jest najwazniejszy! W KOIKE gtdwnie koncentrujemy
sie na obstudze i wsparciu oferowanymi naszym klientom.
Dazymy do ciggtosci produkgiji i wsparcia klienta
zapewnionego przez biuro pomocy, a takze interwencje w
terenie.

Zapewniamy dostepnos¢ zespotow serwisowych, ktore
mogg by¢ wysytane na catym obszarze sprzedazy.
Wspdtpracujemy rowniez z certyfikowanymi partnerami,
ktérzy moga rozwigzywac problemy z serwisem na poziomie
lokalnym.

Kontakt: service@koike-europe.com. W celu uzyskania

wsparcia na poziomie lokalnym, prosimy o przesytanie

zapytan.

Pomoc posprzedazna

KOIKE Twoje materiaty eksploatacyjne oraz czesci
zamienne dostarcza prosto z magazynu. W naszych
magazynach gromadzimy duze ilosci materiatow
eksploatacyjnych i czesci zamiennych. Naszym celem jest
szybka wysyika!

Szkota ciecia KOIKE

Wykwalifikowani operatorzy zwiekszajg wydajnosc¢ produkcyjng
Twoich urzadzen. KOIKE moze wspiera¢ Twojg firme szkoleniami
na urzgdzeniach tngcych. Opanuj rézne procesy ciecia i rozwijaj
umiejetnosci dzieki oprogramowaniu do nestingu CAD/CAM.
Oferujemy réwniez moduly szkoleniowe dla Twojego personelu,
dotyczgce konserwaciji.



mailto:service@koike-europe.com

Przenosne systemy
ciecia i sprzet gazowy

KOIKE jest najstynniejszym na Swiecie
dostawcag kompletnego asortymentu
recznych i przenosnych rozwigzan do
spawania i cigcia.

Pobierz najnowszg kopie naszego katalogu
ze wszystkimi modelami, w tym wieloma
zdjeciami dotyczgcymi zastosowania!

Popro$ o swdj katalog poprzez:

info@koike-europe.com

Biura sprzedazowe i serwi

HOLANDIA
AT WLOCHY KOIKE EUROPE B.V.
KOIKE FRANCE S.AR.L.
B \ercure KOIKE ITALIA Srl Grote Tocht 19
Z AE. Les Dix Muids Via Papa Giovanni XXIII, nr 45 1507 CG Zaandam
59770 Marly 20090 - Rodano (Milano)
Biuro: +33 327304343 Biuro: +39 0295328717

T +31 (0)75 612 72 27
NIEMCY ZJEDNOCZONE EMIRATY F +31 (0)75 670 22 71
KOIKE EUROPE B.V. Germany Branch Office  ARABSKIE
Im Lochel 2 KOIKE MIDDLE EAST FZE
35423, Lich-Eberstadt SAIF Zone Sharjah — UAE info@koike-europe.com
Biuro: +49 6004916930 www.koike-europe.com

P.O. Box 122978
Biuro: +971 561177615

19 KoIKE

Your cutting needs — achieved.
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