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Swi at KOI KE

Ur z NdatemmNce CNC

oczekiwani a -daspokompae

KOIKE-Duch cinfncia

KOl KE powstaga w Tokyo w Japonii w 1
odegraliSmy waUnN rolfA wjrakao®acjiu i p
r-UOnych typ-w urzNdze® tnNcych do me
sprzntu spawalniczego i pozycjoner - - w

KOI KE opiera siiétmiampoondwi &®&&czeni u w

obsguguje wielu wiodNcych klient-w p
centra serwisowe, stoczni e, producent - -w ci A0kiegc
konstrukcji stalowych, elektrowni e,

branUe metalurgiczne.

Wi odNcy producent urzNdze@E& tn
KOIKE jest Swiatowym |liderem w produ
produkcyjnej u rtlenfiviegogplEznibwegccoian ¢ i a

|l aserowego. KOIKE gNczy w sobie japo

zaawansowanN wiedzfi z doSwiadczeniem

potrzebami klient-w, w celu dostarcz
technologii w postaci rinczmNdaek @al ni
tnNcych aU po skompli kowane, numeryc

tnNce CNC.
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KATANA-Pr ac uj

KATANA jest globalnym systemem sterowania KOIKE do
urzNdze® wyppoyabbonym w panel
zapewniaj Ncy doskonagN wydajn
intuicyjnym interfejsem uUytKk

KATANA oferuje przejrzyste me
symbol e, grafiki i zdjncia, Kk
operatora poprzez system, aby w szybkim t
perfekcyjne rezultaty cincia
KATANA to Komputer przemysgow
kNtem potrzeb zwi Nzanych z ci
komuni kacja w czasie r zecszgyugi
wszystkich ruch-w osi urzNdze

c

sterowaniu procesem. Obsguga
potrzeb operator-w w celu zmn
zapobiegania bgndom operacyjn
cificia i okesawozwpewni aj N tak
operatorom moUl i woSi produkow
krokach.

Ekrany dotykowe KATANA sN pr
oczekujNcych doskonagej wyda
technol ogi izaprojSkpowanyido prace vettudnych
warunkach przemysgowych. Opr
modugowN i elastycznN umoUl i
nowych funkcji.

Kluczowe cechy

Edycja: Gadowani e, przegl Ndani e
program- w, moddnych prdceswaaz geaerowanie

program-w cifAci a. Bi blioteka
wczeSniej okreSlone, edytowa
byi uUywana do wycinania poj
powt -rze@® za pomocN offsetu

Korelacja: Powg Nczeni u urzNdzeni e
automatycznej korelacji dl a
Podczas pracy oprogramowanie nieustannie monitoruje
pojgoUenie wszystkich osi ur z
synchroniczny i prawi ¢dawl om
osi N gg-wnN i podrzindnN port
urzNdzeni a.



KATANA

System sterowanianaj wy Us z e j
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Ruch r ArROizAwye przesuwani e
pozycjonowani a | wbsiadaikléwist a .
szybkiego ruchu, kt-ry umoU

pridkoSci N lrtdlkckwN,0 oy us zs
w 8 kierunkach i szybkiego wybierania dla precyzyjnego

dostosowania prfAidkoSci <cinc
Pozycjonowanie: Ur zNdzeni e moUnd
wczeSniej okreSlonymi obsza

zerowym i punktami wyj Sciow

moUna wprowadzal i przechow
celu ich wykorzystania w pr
Tryb automatyczny: W cel u g apaedywaeyo
programu cincia lub listy z

--Wy b -r rodzaju
materi agu.

materiagu,
Parametry cinc
zagadowane z bazy danych p
--Wy b -r procedury ucsk mevblean i
pojgoUenia za pomocN 2 lub
poprzez ekran dialogowy.

-Regul acja parametr - -w z moUI

l ustrzanego | ub skal owani a

Tryb serwisowy: KATANA to
pracy w sieci w celu zdalnego sterowania i diagnostyki. Operator
mo Ue tryb
dostWbuwdesepwdsowyc

system CV
wej Si w serwi sowy \
uzyskania
przeprowadzeni a
CNC.

Specyfikacja techniczna

System operacyjny

konserwacji

Windows 7 Embedded

Procesor Intel 15 Dual Core, 2.7 GHz
Pami nl CFast Flash card, 8 GB
Pami nl we 4 GB, DDR3 RAM

Wy Swi e 150 TFT pan
Port USB 2

Komunikacja Ethernet / EtherCAT
Temperatura otoczenia 0A55 A



Monotec to elastyczne i k
odpowi edni e do konwencjon
pl azmowych do cincia arku

do 15 mm.

Konstrukcja urzNdzenia uo
dzisikiukturze korpusu w Kk
zintegrowanemu stogowi od
wykorzystuj Ncemu prowadni
znbatki 2z serwomotor ami p

przekgadni ami

St - §

odci Ngowy

wyposaUony |jest

optymalizujN odci Nganie opar-w
wsporni ki, kt-re mogN byl ust:e
poprzecznym.

Monotec wykorzystuje panel dotykowy KATANA-S z
wbudowanymi przegNcznikami procg

pridkoScini asypgwmnyw i obsgdugi st

Specyfikacja techniczna

Wymiary urzNdze 2332 x4 544 mm

Wysoko$S

800 mm
Powi erzchnia c 1500 x 3 000 mm
PriidkoSi 24 m/min
Nat AnUeni do 105 A
Maks. grut 15 mm

Normy jakoSci DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,

DIN EN ISO 12100



MONQOTEC

Kompakt owe pl azmowe

i o

s

System operacyjny Windows 7 Embedded
Procesor Intel Quad Core, 1.9 GHz
Pami fil CFast Flash card, 8 GB
Pami nl we 4 GB, DDR3 RAM

Wy Swi e 156 TFT pan
Port USB 1

Komunikacja Ethernet / EtherCAT
Temperatura otoczenia 0A55 A




Ventectok omp |l et ne
stosowane w przemySle grzewc
Ventec powstag dzinki wysoki
konstrukcji mechanicznych i elektrycznych, ulepszonego

wzajemnegooddzi agywani a
uwzgl Adni ani a
UrzNdzenie moUe byl dostarcz
dostnpne z konwencjonal nymi
(wal cowanych) arkuszy metalo

potrzeb

rozwi Nzani kada,gc

zZyi

e ml

komponent - v
klient -

w.
an e
Sy ¢
Wy (

Ventecdziaga na | iniowej
wysokowydaj nymi

prowadni cy
znbat kami , bez:s

prNdu zmiennego i przekgadni ami
wyposalUony jest w sterowane cyf
kt -re optymali zuj Nopsaerk-cw.j nSt -odd ¢

dostarczony ze wspornikami ugol
wzdguUnym.
Aby w pegdni skompletowal rozwit

opcjonalne rozwijacze i oprogramowanie do produkcji.




VENTEC
HVAC <cinci e

Specyfikacja techniczna

Wymi ary UrzNdze 2240x4100/7100mm

2740 x5 300/ 7 100 mm
Wysoko$S 800 mm

Powi erzchnia ci 1 500 x 3 000 x 6 000 mm
2 000 x 4 000/ 6 000 mm

PridkoSI 24 m/min
Nat A Ueni do 85 A
Maks. grut 5mm

Normy jakoSci i DINENISO9013, DINEN 28206, DIN EN ISO 12100



GAMMATEC

Gammatec to

wysoki ej

kl asy
dl a
rozwi Nzania do

klient -
zautomatyzow

pl azmowego W owy I

Gammatec t-oi Btegowwane ur zN

dziagajNce na liniowej prow

znbat kami , wys o dezszdzgthkowymi c z n
pr Ndu

pl anetarnymi

serwomotor ami przemie
przekgadni ami
prowadzenie portalu, el emen

wyposaUone w prowadnice ust
odchyl e@® w luby ni

zapylenia. Kompensacja ramy portalowej jest stale

kompensaciji

monitorowana przez oprogramowanie KATANA i zapewnia
wysoce precyzyjny ruch.

UrzNdzenie posiada zintegro

do cinfncia Z Wyj mowanymi po

sterowanymi cyfrowo pneumatycznymi zaworami CNC.

Wysokoprecyzyj)ne r

0 Z

byl
systemy

Gammatec moUe Wy posa

precyzyjne plazm
najnowsze technologie konturowania, takie jak True

Hol eE i Cut E.

Contour




Specyfikacja techniczna

WymiaryUr z Ndzeni a 2240x4100/7 100 mm
2 740 x5 300/ 7 100 mm

Wysoko$ 820 mm

Powi erzchnia ci 1500x3000x6000mm
2000 x 4 000 /6000 mm

PriadkoSI 24 m/min
Nat A Ueni do 260 A
25 mm

Maks. grut
Normy jakoSci i DINENISOO9013, DINEN 28206, DIN EN ISO 12100



DELTATEC *

Pl az mowe | tl enowe

Deltatec to bardzo precyzyjn Aby spedgnil loiceretk-iw,anDeal tkat ec

opracowane do precyzyjnegoc i Fici a termiczn Przystosowany do szerokoSci r

warunkach produkcyjnych. uUrzi umoUliwiajN uzyskanie wysokie.

zastosowaniu najnowoczeSniej: do 100 mm i przy ulyciu tlenu

procesem i w pogNczeniu ze zI

trwage, dynamiczne urzNdzeni Bardzo pre’cyzyjne jest' stanowt
zapewni aj Nce doskonadgN wydajn

Port al bramowyewypwspbdwyjnN ni ezawodnym ustawieniem wysok

prowadnichi i wytrzymagdy mech: Precyzyjnym sterowaniem odleg

bezszczotkowe serwomotory AC Cifitego detalu poprzez pomiar

odpowi ednie dla maksymalnie -«

Portal porusza sin po torze

napndzazniyntzeegr owanN kompensac

precyzyjnego prowadzenia. OS

przemiennego zapewnia doskon:

przy wysokiej dokgadnoSci k ol

pozycjonowania na 0SS do 24 m



Specyfikacja techniczna

Rozpi At c 2,500 - 5,000 mm

DgugoSi do 48.000 mm

Djugosi u 2,370 mm

Szyna 49 kg/m

PridkoSi 24 m/min

Maks. |iczba st 4

Nat iUeni do 440 A

GruboSi materi agt dol50mm

Normy jal DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,

DIN EN ISO 12100
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KOIKE

Do300mm gr ut

Deltatex to solidne urzNdzeni (KOIKE 3D-Link
spegnienia najwyUszych wymaga!t

obsgwgdajnoSci. Deltatex sost drzNdzenie doApihcia_imIkoémegqn

najtrudniejszych Srodowi skach Z2 wynalazczosl Qd Japan We.ldo

pracy wielozmianowe;. jest uwaUane za jednN z najl ey
ukoSnego na rynku.

Portal bramowy jest wzmocniont 3 . . )

prowadnicN i wytrzymagym mechVUrzNdzehi pk3®guUy do precyzyjn

bezszczotkowym serwomotorem Ametal owych. Zaawansowana kontr

odpowiedni dla maksymalnie 12 antykolizyjnN majbardzejskompikowaoychi c i
ksztagt-w z przygotowaniem kr a
Portal porusza sifi po torze si L
napfidzany ze zintegrowanN komZintegrowany kreator cifcia uk
precyzyjnego prowadzenia. Sztywnakonstru k c j a ur z NWSzZyst ki e wymagane zmienne dl a

0si N serwomotoru AC zapewnia ZalelnoSci od rodzaju mat enyhag
dynamiczne przy wysokiej prec)Nt-w, a nastipnie cagy system
pozycjonowania do 34 m / min. pomocN prawidgowych parametr - w
Aby spegniil oczekiwania kIl ient3DLink Wy'ko.nuje'precy.zyjne e
przystosowany do szermk Naaiz ird@PY Wy%l!mlnowglv l.(OHIV_eCZI’IOS| r
tnNce umoUliwiajN uzyskanie wWysokoSci poppzézripo@uau,nazyb
plazmy do 160 mm i przy uUycilpalnika z p[ﬁdkOSciN do 20 rp/

przy prndkoSci ustawi ani a kNt a

ukoSnego KOINKKE WByDznaczygdo nowy
cincia 3D.
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DELTATEX

Pl az mowe

2 (3D)

Specyfikacja techniczna

Rozpi At «

DgugoSi

do 48.000 mm
DgugoSi u 3,210 mm
Szyna 49 kg/m
PriadkoSi 24 m/min
Maks. liczba st 12
Nat iUeni do 600 A
GruboSi mat er itlengm do 300 mm
Regulacja skosu + 4 540
Pozycjonowanie skosu 100A,
PridkoSi pozyc 20 m/min
Nor my | al DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206,

3,500 - 7,500 mm

DIN EN ISO 12100



LASERTEX

CO,ci nci e |

¥ KOIKE LA

KOl KE Lasertex zostag zaprojektowany
wi Nz ki |l aserowej , t ak zwanym Si g me
bezpoSredni o z 2riezzoameotnotroewna nGO na bel

poprzecznego. Wrzeglonataeaeem zporuszaj
Wy kl ucza to stosowani e mieszk-w z
wymaganN do zachowania dgugoSci wi Nz
rezonatorami. DzinfAnki zastosowaniu Si
porustajiN sym samym czasie, dzinki ¢
zmienia. Zasada "on-boar d" pozwala na wuzyskan
szerokoSci cincia i do 60 m dgugoSci

Optyka Lasertex jest utrzymywana w s
przedmuchowo skr zynce Sigma, dzinki czemu
czystoSci podczas pracy urzNdzeni a,
konser waciji i skracania czasu przest
Podczas pracy, dzi Aki zastosowaniu S
soczewki ostroSci podczas cifcia r-0
zest awowi materiag-w eksploatacyjnyc
moUe ci NI cagN paleth tego samego ma
umoUl i wi aj Nc bezob 24godzioywKDIKE kasedax jesir z e
dostarczany z rezonatorem Fanuc, CNC




Specyfikacja techniczna LASERTEX - 4 KW LASERTEX - 6 KW

Rezonator Fanuc C4000i Fanuc C6000i
Moc znamionowa 4000 W 6000 W
GruboSi cinci do 20 mm do 25 mm
GruboSi c higidzawaej do 12 mm do 20 mm
Typ lasera CO,

CNC Fanuc 31i-LB

Rozpifnt c 4500 - 7 000 mm

DugoSi do 60 000 mm

DgugoSi wu 2 800 mm

Szyna 37 kg/m

PriadkoSi 24 m/min

15 m/min

Nor my j a DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100



PNC-12 Extreme

Innowacjaw zakresie cincia plazr

PNC-12Extreme to zupegnie nowe PNC12-Extreme moUe byl wyposa

cificia opracowane zgodnie z | ukgady plazmowe@5oAmoOyzNdz:
Jest to idealne urzNdzenie d standardowo wyposaUone w o
sterowanego CNC. automatycznego nestingu CAD/CAM firmy KOIKE.

W oparciu 0 wymagania rynku, proste, ekonomiczne i

wszechstronne urzNdzenie do
zaprojektowad urzNdzenie prz:
system CNC i odpowiednie do

PNC-12 Extreme moUe byl dostar
tnNcego plazmowego |ankePNGI18no:
Extreme moUe byl uzupegniony
pl azmowym. Pakiet tlenowy za\
ze zintegrowanymi, zautomatyzowanymi programami

przebijania i zaworami elektromagnetycznymi gazu on/off na
wszystkich przewodach gazowych. Pakiet plazmowy zawiera
wstihipny czujnik wysokoSci pal
guku, magnetyczny system pr z:
palnika o Srednicy 35 mm.




Specyfikacja techniczna

Typ 1015 1530
Wymiaryur z Ndzeni a 1900 x 2 050 mm 2400 x 3 540 mm
Obszar roboczy 1 000 x 1 500 mm 1500 x 3 000 mm
model CNC KOIKE D420

PridkoSi 4 000 mm/min

Maks.pr idk o S 3 000 mm/min

Nat inUeni do 105 A

Maks. gruboSIl 50 mm

Napificie 200-240 VAC, 50/60 Hz
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oprogramowani

automatyzaciji, przeznaczone dl a r
warsztatodwcpeontprrw dzi agaj Ncych na di
Narzndzia oprogramowania nestingu z
wykorzystanie materiagu i efektywno
kaUdym typie urzNdzenia, zapewniajN
skalowal noSi, aby wyjSi naprzeciw T
Dzinki Si gmaMRP oprogramowanie moUe
Requirement Planning), kt-ry zar zNd
proces-w, inwentaryzacj N towar  -w i
Wkoike Szczeg: gy ukgadu
Nazwa zadania: T296 Nazwa programu =
Liczba arkuszy o 1 |Rzeczywisty odpad 235002 |1 1 0S1 w' 116 Ukgad
Liczebno 1 | Naprawialny odpad 35 |1 o Srestimya 116
=T I i
i ~ E \ [ {
ih= =y k]
‘ bal : I
7 ] .L;* [,_"[
Mat e Ms Dgugosl 3000mm [VOY ty a 7mm | Numer wytopu 74277 Frezarka
Grub 12.0mm Szeroko8i 1500mm |UOyty a 90mm | Lokalizacja arkuszaRz Nd (G § - wn )
Nazwa arkusza P gy t ¢ Czas 013706 [DgugoSlI 89927mm [ Numer pojemnika
I'D c Nazwaczh |1 08I w)lloSi poMasanetto Numerrysunku Numerkorekty Li czba por zNd Kient
1 PART1 4 a 101kg
2 3 3 130kg
s » » darg
6 5 5 40kg
7 10 10 45kg
8 20 2 02kg
9 12 1 039kg o022

09kg

000948

Oprogramowanie

Si gmaTEK
oprogramowani e i

oferuje r-(
roz
do¢
SigmaTek
do

pl amowe

opracowane przez
inOynier - w.
oprogramowani e ok
zwi Nzanych z

produkcyjnych oraz kompletne systemy

automatyzacji zakgac

maksymalnej efektywr

SIGMANEST

Oprogramowanie funkcjonuje w centrum
operacji produkcyjnyc
bazfi danych dotyczNckH
roboczych i zasob-w n
katalogowania i przypominania o
pozostagoSciach do wy
przyszgych zdani abednie
naj bardzi ej el astyczr
biznesem.

" bibliot

obszerna

<pegne sprawozdani e

kaUdego zam-wienia



=

Kiellbera

FINSTERWALDE

Systemy
plazmowe

KOl KE oferujesypefiam wamiiaz mc
produkowanych przez Kjellberg z Niemiec i Hypertherm
z USA.

Konkretne wykresy cincia dlIl:
system-w plazmowych sN zinte
CNC KATANA, aby ugatwil obsi
cincia. UrzNdzenia tnNce KOI
wysokiej jakoSci systemami ]
automatyczne konsole gazowe.
cincia, takie jak Contour Ci

21



Stogy

KOl KE modleadczal kompl
tnNce wraz z r-Unymi
do ekstrakcji opar - w.

We wszystkich procesa
tlenowego, plazmowego lub laserowego
moUemy zoptymalizowal
odprowadzania opar - - w
was z Srodowi sgkdoezpr ac
l okal nymi wytycznymi
i bezpiecze@®st wa, a t
Srodowi skowy mi

Opr-cz standardowych
filtr-w moUemy dostar
systemy filtracji i c




PpOS

Serwis i Szkoga cificia KOI KE
Klient jest najwaUniejszy! Wy kwalifikowani operatorzy zwi
sifh na obsgudze i wsparciu guoicn yrzNdze® KOIKE moUe ws

DNUymy do ciNggosSci produkcna urzNdzeni@mpeénujnNc-ylbkrhe proce

zapewnionego przez biuro poumiejﬁtnoSci dzinki oprogramow
terenie. o Of erujemy r-wnieU modugy szkol
Zapewniamydost ipno Sl zespog-w Sdotycche konserwacji.
mogN byl wysygane na cagym
Wsp-gpracujemy r-wnieU z ce
kt -rzy mogN rozwi Nzywal pro
lokalnym.
Kontakt: service@koike-europe.com. W celu uzyskania
wsparcia na poziomie lokal n B
zapyt aC. '

L

- f

Pomoc posprzedaUna Il

f

KOl KE Twoje materiagy ekspl ‘
zamienne dostarcza prosto z magazynu. W naszych _
magazynach gromadSiciny mdu e i -
eksploatacyjnych i cznSci z

szybka wysygkal!


mailto:service@koike-europe.com

KOl KE
dost awcN

j est

raicznych i
spawani a i cifnci a.
Pobierz najnowszN
ze wszystkimi modelami, w tym wieloma
zdj Aci ami
kat al

PoproS o sw-j

info@koike-europe.com

FRANCJA

KOIKE FRANCE S.A.R.L.
Espace Mercure

Z.AE. Les Dix Muids
59770 Marly

Biuro: +33 327304343

NIEMCY

KOIKE EUROPE B.V. Germany Branch Office
Im Lochel 2

35423 Lich-Eberstadt

Biuro: +49 6004916930

najsgynniejszym na
kompl etnego
przenoSnych

kopi fi

asortymentu

naszego

dastospveanidl ¢ y mi

0g poprzez:

WGOCHY

KOIKE ITALIA Srl

Via Papa Giovanni XXIII, nr 45
20090 - Rodano (Milano)
Biuro: +39 0295328717

ZJEDNOCZONE EMIRATY
ARABSKIE

KOIKE MIDDLE EAST FZE

SAIF Zone Sharjah i UAE

P.O. Box 122978

Biuro: +971 561177615

Swiecie

rozwi NzaE do

kat al

ogu

HOLANDIA
KOIKE EUROPE B.V.
Grote Tocht 19

1507 CG Zaandam

T +31 (0)75 612 72 27
F +31 (0)7567022 71

info@koike-europe.com
www.koike-europe.com




