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KOIKE - Duch ciňcia 

KOIKE powstağa w Tokyo w Japonii w 1918 roku. Od tamtej chwili 

odegraliŜmy waŨnŃ rolň w rozwoju i produkcji wysokiej jakoŜci 

r·Ũnych typ·w urzŃdzeŒ tnŃcych do metalu, aparatury gazowej, 

sprzňtu spawalniczego i pozycjoner·w. 

KOIKE opiera siň na ponad 95-letnim doŜwiadczeniu w branŨy i 

obsğuguje wielu wiodŃcych klient·w przemysğowych, w tym, stalowe 

centra serwisowe, stocznie, producent·w ciňŨkiego sprzňtu, 

konstrukcji stalowych, elektrownie, przemysğ morski oraz inne 

branŨe metalurgiczne. 

WiodŃcy producent urzŃdzeŒ tnŃcych 

KOIKE jest Ŝwiatowym liderem w produkcji szerokiej linii 

produkcyjnej urzŃdzeŒ do ciňcia tlenowego, plazmowego oraz 

laserowego. KOIKE ğŃczy w sobie japoŒskŃ technologiň i 

zaawansowanŃ wiedzň z doŜwiadczeniem na lokalnych rynkach i 

potrzebami klient·w, w celu dostarczenia najwyŨszej klasy 

technologii w postaci rňcznych palnik·w i przenoŜnych urzŃdzeŒ 

tnŃcych aŨ po skomplikowane, numerycznie sterowane urzŃdzenia 

tnŃce CNC. 

Twoje oczekiwania dotyczŃce ciňcia - zaspokojone 

świat KOIKE 
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KOIKE globalnie 

Od wczesnych lat 70-tych KOIKE rozwija siň jako organizacja 

ğaŒcucha dostaw, obsğugujŃca biznesy klient·w na cağym 

Ŝwiecie. KOIKE zağoŨyğ gğ·wne zagraniczne filie w Europie, na 

Bliskim Wschodzie, w Ameryce P·ğnocnej, Chinach, Korei 

Poğudniowej i Indiach, skŃd dostarczamy nasze produkty i usğugi 

do ponad 80 kraj·w przy wsparciu 18 sp·ğek grupy i 

og·lnoŜwiatowej sieci sprzedawc·w. 
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KATANA - Pracuj mŃdrze i efektywnie 

KATANA jest globalnym systemem sterowania KOIKE do 

urzŃdzeŒ tnŃcych, wyposaŨonym w panel dotykowy, 

zapewniajŃcy doskonağŃ wydajnoŜĺ wielozadaniowŃ, z 

intuicyjnym interfejsem uŨytkownika. 

KATANA oferuje przejrzyste menu i ğatwe do zrozumienia 

symbole, grafiki i zdjňcia, kt·re krok po kroku poprowadzŃ 

operatora poprzez system, aby w szybkim tempie uzyskaĺ 

perfekcyjne rezultaty ciňcia przy najkr·tszym czasie ustawiania. 

KATANA to Komputer przemysğowy, zoptymalizowany pod 

kŃtem potrzeb zwiŃzanych z ciňciem. Zaawansowana, szybka 

komunikacja w czasie rzeczywistym zapewni pğynnŃ obsğugň 

wszystkich ruch·w osi urzŃdzenia i maksymalnŃ wydajnoŜĺ w 

sterowaniu procesem. Obsğuga jest perfekcyjnie dostosowana do 

potrzeb operator·w w celu zmniejszenia przestoj·w i 

zapobiegania bğňdom operacyjnym. Zintegrowane bazy danych 

ciňcia i kreatory proces·w zapewniajŃ takŨe niedoŜwiadczonym 

operatorom moŨliwoŜĺ produkowania element·w w kilku 

krokach. 

Ekrany dotykowe KATANA sŃ przeznaczone dla uŨytkownik·w 

oczekujŃcych doskonağej wydajnoŜci i najnowoczeŜniejszej 

technologii. Sprzňt jest zaprojektowany do pracy w trudnych 

warunkach przemysğowych. Oprogramowanie ma strukturň 

moduğowŃ i elastycznŃ umoŨliwiajŃcŃ ğatwe implementowanie 

nowych funkcji. 

Kluczowe cechy 

Edycja: Ğadowanie, przeglŃdanie i edytowanie element·w 
program·w, modyfikowanie danych procesu oraz generowanie 

program·w ciňcia. Biblioteka ksztağt·w zawierajŃca 64 

wczeŜniej okreŜlone, edytowalne standardowe ksztağty moŨe 

byĺ uŨywana do wycinania pojedynczych element·w lub do 

powt·rzeŒ za pomocŃ offsetu programowego. 

Korelacja: Po wğŃczeniu urzŃdzenie uruchomi procedurň 

automatycznej korelacji dla kaŨdej osi, kt·ra jej wymaga. 

Podczas pracy oprogramowanie nieustannie monitoruje 

poğoŨenie wszystkich osi urzŃdzenia, a w szczeg·lnoŜci ruch 

synchroniczny i prawidğowŃ odlegğoŜĺ przesuniňcia pomiňdzy 

osiŃ gğ·wnŃ i podrzňdnŃ portalu, aby zapewniĺ prostoliniowoŜĺ 

urzŃdzenia. 



KATANA 
System sterowania najwyŨszej klasy 

Ksztağty 

Ruch rňczny: Rňczne przesuwanie urzŃdzenia w celu 
pozycjonowania lub ciňcia. KATANA posiada klawisz 

szybkiego ruchu, kt·ry umoŨliwia poruszanie siň z 

prňdkoŜciŃ krokowŃ, Joy-stick do poruszania siň urzŃdzenia 

w 8 kierunkach i szybkiego wybierania dla precyzyjnego 

dostosowania prňdkoŜci ciňcia. 

Pozycjonowanie: UrzŃdzenie moŨna zaprogramowaĺ z 

wczeŜniej okreŜlonymi obszarami roboczymi, programem 

zerowym i punktami wyjŜciowymi. Poprzez ekrany dialogowe 

moŨna wprowadzaĺ i przechowywaĺ pozycje docelowe w 

celu ich wykorzystania w przyszğoŜci. 

Tryb automatyczny: W celu ğadowania pojedynczego 

programu ciňcia lub listy zadaŒ z nastňpujŃcymi opcjami: 

- - Wyb·r rodzaju materiağu, natňŨenia ciňcia i gruboŜci 

materiağu. Parametry ciňcia zostanŃ automatycznie 

zağadowane z bazy danych procesu. 

- - Wyb·r procedury ustawienia pğyty i okreŜlenie jej 

poğoŨenia za pomocŃ 2 lub 3 wsp·ğrzňdnych wejŜĺ 

poprzez ekran dialogowy. 

- Regulacja parametr·w z moŨliwoŜciŃ obracania, kopiowania 

lustrzanego lub skalowania element·w. 

Tryb serwisowy: KATANA to system CNC z moŨliwoŜciŃ 

pracy w sieci w celu zdalnego sterowania i diagnostyki. Operator 

moŨe wejŜĺ w tryb serwisowy w celu edycji stağych maszyny lub 

uzyskania dostňpu do pod-tryb·w serwisowych dla 

przeprowadzenia konserwacji urzŃdzenia oraz konfiguracji 

CNC. 

Specyfikacja techniczna 

System operacyjny 

Procesor 

Pamiňĺ flash 

Pamiňĺ wewnňtrzna 

WyŜwietlacz 

Port USB  

Komunikacja 

Temperatura otoczenia 

Windows 7 Embedded 

Intel I5 Dual Core, 2.7 GHz 

CFast Flash card, 8 GB 

4 GB, DDR3 RAM 

15ò TFT panel dotykowy 

2 

Ethernet / EtherCAT 

0Á- 55Á C 



Do 15 mm gruboŜci 

Monotec to elastyczne i kompaktowe urzŃdzenie, 

odpowiednie do konwencjonalnych system·w 

plazmowych do ciňcia arkuszy metalowych o gruboŜci 

do 15 mm. 

Konstrukcja urzŃdzenia uosabia jakoŜĺ i sztywnoŜĺ 

dziňki strukturze korpusu w ksztağcie litery "V" i 

zintegrowanemu stoğowi odciŃgowemu 

wykorzystujŃcemu prowadnice liniowe i zintegrowane 

zňbatki z serwomotorami prŃdu przemiennego i 

przekğadniami. 

St·ğ odciŃgowy wyposaŨony jest w zawory pneumatyczne, kt·re 

optymalizujŃ odciŃganie opar·w. Powierzchnia stoğu wykorzystuje 

wsporniki, kt·re mogŃ byĺ ustawione w kierunku wzdğuŨnym lub 

poprzecznym. 

Monotec wykorzystuje panel dotykowy KATANA-S z 

wbudowanymi przeğŃcznikami programowymi do regulacji 

prňdkoŜci, wyr·wnania pğyty i obsğugi stacji narzňdziowej. 

Specyfikacja techniczna 

Wymiary urzŃdzenia (szer. x dğ.) 

WysokoŜĺ stoğu 

Powierzchnia ciňcia (szer. x dğ.) 

PrňdkoŜĺ trawersu 

NatňŨenie plazmy 

Maks. gruboŜĺ ciňcia 

Normy jakoŜci i bezpieczeŒstwa 

2 332 x 4 544 mm 

800 mm 

1 500 x 3 000 mm 

24 m/min 

do 105 A 

15 mm 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, 

DIN EN ISO 12100 



Kompaktowe plazmowe urzŃdzenie tnŃce 

Specyfikacja techniczna 

System operacyjny 

Procesor 

Pamiňĺ flash 

Pamiňĺ wewnňtrzna 

WyŜwietlacz 

Port USB 

Komunikacja 

Temperatura otoczenia 

Windows 7 Embedded 

Intel Quad Core, 1.9 GHz 

CFast Flash card, 8 GB 

4 GB, DDR3 RAM 

15ò TFT panel dotykowy 

1 

Ethernet / EtherCAT 

0Á- 55Á C 



Do 5 mm gruboŜci 

Ventec to kompletne rozwiŃzanie do ciňcia w produkcji kanağ·w, 

stosowane w przemyŜle grzewczym i wentylacyjnym (HVAC). 

Ventec powstağ dziňki wysokiemu poziomowi wiedzy na temat 

konstrukcji mechanicznych i elektrycznych, ulepszonego 

wzajemnego oddziağywania komponent·w i proces·w oraz 

uwzglňdniania potrzeb klient·w. 

UrzŃdzenie moŨe byĺ dostarczane w r·Ũnych rozmiarach i jest 

dostňpne z konwencjonalnymi systemami plazmowymi do ciňcia 

(walcowanych) arkuszy metalowych o gruboŜci do 5 mm. 

Ventec dziağa na liniowej prowadnicy z wbudowanymi 

wysokowydajnymi zňbatkami, bezszczotkowym serwomotorem 

prŃdu zmiennego i przekğadniami bezluzowymi. St·ğ odciŃgowy 

wyposaŨony jest w sterowane cyfrowo zawory pneumatyczne CNC, 

kt·re optymalizujŃ sekcyjne odciŃganie opar·w. St·ğ moŨe byĺ 

dostarczony ze wspornikami uğoŨonymi w kierunku poprzecznym lub 

wzdğuŨnym. 

Aby w peğni skompletowaĺ rozwiŃzanie HVAC, KOIKE oferuje 

opcjonalne rozwijacze i oprogramowanie do produkcji. 



HVAC ciňcie plazmowe 

Specyfikacja techniczna 

Wymiary UrzŃdzenia (Szer. x Dğ.) 

WysokoŜĺ stoğu 

Powierzchnia ciňcia (Szer. x Dğ.) 

PrňdkoŜĺ trawersu 

NatňŨenie plazmy 

Maks. gruboŜĺ ciňcia 

Normy jakoŜci i bezpieczeŒstwa 

2 240 x 4 100 / 7 100 mm 

2 740 x 5 300 / 7 100 mm 

800 mm 

1 500 x 3 000 x 6 000 mm 

2 000 x 4 000 / 6 000 mm 

24 m/min 

do 85 A 

5 mm 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100 



Wysokoprecyzyjne rozwiŃzanie plazmowe 

Do 25 mm gruboŜci 

Gammatec to wysokiej klasy rozwiŃzanie do ciňcia 

plazmowego dla klient·w wymagajŃcych kompleksowego 

rozwiŃzania do zautomatyzowanych proces·w ciňcia. 

Gammatec to stoğowo-zintegrowane urzŃdzenie do ciňcia 

dziağajŃce na liniowej prowadnicy ze zintegrowanymi 

zňbatkami, wysoce dynamicznymi bezszczotkowymi 

serwomotorami prŃdu przemiennego i bezluzowymi 

przekğadniami planetarnymi. Aby zapewniĺ pğynne 

prowadzenie portalu, elementy mocujŃce napňdu sŃ 

wyposaŨone w prowadnice ustawione liniowo w celu 

kompensacji odchyleŒ w wyniku uderzenia gorŃca lub 

zapylenia. Kompensacja ramy portalowej jest stale 

monitorowana przez oprogramowanie KATANA i zapewnia 

wysoce precyzyjny ruch. 

UrzŃdzenie posiada zintegrowany odciŃgowy st·ğ sekcyjny 

do ciňcia  z wyjmowanymi pojemnikami pyğowymi i 

sterowanymi cyfrowo pneumatycznymi zaworami CNC. 

Gammatec moŨe byĺ wyposaŨony w wysoce 

precyzyjne systemy plazmowe, kt·re potwierdzajŃ 

najnowsze technologie konturowania, takie jak True 

HoleÈ i Contour CutÈ. 



Specyfikacja techniczna 

Wymiary UrzŃdzenia (Szer. x Dğ.) 

WysokoŜĺ stoğu 

Powierzchnia ciňcia (Szer. x Dğ.) 

PrňdkoŜĺ trawersu 

NatňŨenie plazmy 

Maks. gruboŜĺ ciňcia 

Normy jakoŜci i bezpieczeŒstwa 

2 240 x 4 100 / 7 100 mm 

2 740 x 5 300 / 7 100 mm 

820 mm 

1 500 x 3 000 x 6 000 mm 

2 000 x 4 000 / 6 000 mm 

24 m/min 

do 260 A 

25 mm 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100 



Plazmowe i tlenowe urzŃdzenie tnŃce 

Do 150 mm gruboŜci 

Deltatec to bardzo precyzyjne urzŃdzenie portalowe 

opracowane do precyzyjnego ciňcia termicznego w trudnych 

warunkach produkcyjnych. UrzŃdzenie jest skonstruowane przy 

zastosowaniu najnowoczeŜniejszej technologii sterowania 

procesem i w poğŃczeniu ze znakomitŃ mechanikŃ tworzy 

trwağe, dynamiczne urzŃdzenie. 

Portal bramowy wyposaŨony jest w podw·jnŃ liniowŃ 

prowadnicň i wytrzymağy mechanizm zňbatkowy, 

bezszczotkowe serwomotory AC i przekğadnie bezluzowe, 

odpowiednie dla maksymalnie 4 stacji narzňdziowych. 

Portal porusza siň po torze szynowym i jest dwustronnie 

napňdzany ze zintegrowanŃ kompensacjŃ r·ŨnicowŃ dla 

precyzyjnego prowadzenia. OŜ serwomotoru prŃdu 

przemiennego zapewnia doskonağe wğaŜciwoŜci dynamiczne 

przy wysokiej dokğadnoŜci konturowania oraz prňdkoŜci 

pozycjonowania na oŜ do 24 m / min. 

Aby speğniĺ oczekiwania klient·w, Deltatec moŨe byĺ 

przystosowany do szerokoŜci roboczych do 4 m. Narzňdzia tnŃce 

umoŨliwiajŃ uzyskanie wysokiej jakoŜci ciňcia przy uŨyciu plazmy 

do 100 mm i przy uŨyciu tlenu do 150 mm. 

Bardzo precyzyjne jest stanowisko narzňdziowe  KOIKE SmartLift  

zapewniajŃce doskonağŃ wydajnoŜĺ ciňcia. SmartLift cechuje siň 

niezawodnym ustawieniem wysokoŜci poczŃtkowej, a takŨe 

precyzyjnym sterowaniem odlegğoŜciŃ palnika w stosunku do 

ciňtego detalu poprzez pomiar napiňcia ğuku. 



Specyfikacja techniczna 

RozpiňtoŜĺ szyn 

DğugoŜĺ robocza 

DğugoŜĺ urzŃdzenia 

Szyna 

PrňdkoŜĺ trawersu 

Maks. liczba stacji narzňdziowych 

NatňŨenie plazmy 

GruboŜĺ materiağu przy ciňciu tlenem 

Normy jakoŜciowe 

2,500 - 5,000 mm 

do 48.000 mm 

2,370 mm 

49 kg/m 

24 m/min 

4 

do 440 A 

do 150 mm 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, 

DIN EN ISO 12100 



Do 300 mm gruboŜci 

Deltatex to solidne urzŃdzenie portalowe opracowane w celu 

speğnienia najwyŨszych wymagaŒ odnoŜnie precyzji, ğatwoŜci 

obsğugi i wydajnoŜci. Deltatex zostağ zaprojektowany do pracy w 

najtrudniejszych Ŝrodowiskach produkcyjnych i nadaje siň do 

pracy wielozmianowej. 

Portal bramowy jest wzmocnionŃ konstrukcjŃ z podw·jnŃ liniowŃ 

prowadnicŃ i wytrzymağym mechanizmem zňbatym, silnym 

bezszczotkowym serwomotorem AC i przekğadniŃ bezluzowŃ, 

odpowiedni dla maksymalnie 12 stacji narzňdziowych. 

Portal porusza siň po torze szynowym i jest dwustronnie 

napňdzany ze zintegrowanŃ kompensacjŃ r·ŨnicowŃ dla 

precyzyjnego prowadzenia. Sztywna konstrukcja urzŃdzenia z 

osiŃ serwomotoru AC zapewnia doskonağe wğaŜciwoŜci 

dynamiczne przy wysokiej precyzji konturowania przy prňdkoŜci 

pozycjonowania do 34 m / min. 

Aby speğniĺ oczekiwania klient·w, Deltatex moŨe byĺ 

przystosowany do szerokoŜci roboczych do 6 m. Narzňdzia 

tnŃce umoŨliwiajŃ uzyskanie wysokiej jakoŜci ciňcia przy uŨyciu 

plazmy do 160 mm i przy uŨyciu tlenu do 300 mm. 

KOIKE 3D-Link 

UrzŃdzenie do ciňcia ukoŜnego KOIKE 3D-Link otrzymağo nagrodň 

za wynalazczoŜĺ od Japan Welding & Engineering Society i do dziŜ 

jest uwaŨane za jednŃ z najlepszych dostňpnych jednostek ciňcia 

ukoŜnego na rynku. 

UrzŃdzenie 3D-Link sğuŨy do precyzyjnego ciňcia ukoŜnego pğyt 

metalowych. Zaawansowana kontrola wysokoŜci z ochronŃ 

antykolizyjnŃ pozwala na ciňcie najbardziej skomplikowanych 

ksztağt·w z przygotowaniem krawňdzi lub bez niego. 

Zintegrowany kreator ciňcia ukoŜnego w KATANA CNC zapewnia 

wszystkie wymagane zmienne dla precyzyjnego ciňcia ukoŜnego w 

zaleŨnoŜci od rodzaju materiağu, gruboŜci i zaprogramowanych 

kŃt·w, a nastňpnie cağy system jest automatycznie skorygowany za 

pomocŃ prawidğowych parametr·w. 

3D-Link wykonuje precyzyjne i efektywne ciňcia w jednym cyklu, 

aby wyeliminowaĺ koniecznoŜĺ rňcznej obr·bki. Dokğadna kontrola 

wysokoŜci poprzez pomiar napiňcia ğuku, szybkie pozycjonowanie 

palnika z prňdkoŜciŃ do 20 m / min i nieograniczony obr·t palnika 

przy prňdkoŜci ustawiania kŃta 100Á/s; UrzŃdzenie do ciňcia 

ukoŜnego KOIKE 3D-Link wyznaczyğo nowy standard w technologii 

ciňcia 3D. 



(3D) Plazmowe i tlenowe urzŃdzenie tnŃce 

Specyfikacja techniczna 

RozpiňtoŜĺ szyn 

DğugoŜĺ robocza 

DğugoŜĺ urzŃdzenia 

Szyna 

PrňdkoŜĺ trawersu 

Maks. liczba stacji narzňdziowych 

NatňŨenie plazmy 

GruboŜĺ materiağu przy ciňciu tlenem 

Regulacja skosu 

Pozycjonowanie skosu 

PrňdkoŜĺ pozycjonowania osi Z 

Normy jakoŜciowe 

3,500 - 7,500 mm 

do 48.000 mm 

3,210 mm 

49 kg/m 

24 m/min 

12 

do 600 A 

do 300 mm 

+45Á/-40Á 

100Á/sek. 

20 m/min 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, 

DIN EN ISO 12100 



KOIKE Lasertex zostağ zaprojektowany z unikalnym systemem prowadzenia 

wiŃzki laserowej, tak zwanym Sigma box, kt·ry jest zintegrowany 

bezpoŜrednio z rezonatorem CO2 i zamontowany na belce gğ·wnej w·zka 

poprzecznego. W·zek razem z rezonatorem poruszajŃ siň po pğycie. 

Wyklucza to stosowanie mieszk·w zawierajŃcych ruchomŃ optykň 

wymaganŃ do zachowania dğugoŜci wiŃzki w urzŃdzeniach ze stacjonarnymi 

rezonatorami. Dziňki zastosowaniu Sigma box, Ŧr·dğo zasilania i zwierciadğa 

poruszajŃ siň w tym samym czasie, dziňki czemu dğugoŜĺ wiŃzki nigdy siň nie 

zmienia. Zasada "on-board" pozwala na uzyskanie wydajnoŜci do 6 m 

szerokoŜci ciňcia i do 60 m dğugoŜci ciňcia. 

Optyka Lasertex jest utrzymywana w szczelnie zamkniňtej, czyszczonej 

przedmuchowo skrzynce Sigma, dziňki czemu optyka jest utrzymywana w 

czystoŜci podczas pracy urzŃdzenia, przyczyniajŃc siň do poprawy jego 

konserwacji i skracania czasu przestoj·w. 

Podczas pracy, dziňki zastosowaniu Sigma box operatorzy nie muszŃ zmieniaĺ 

soczewki ostroŜci podczas ciňcia r·Ũnych gruboŜci pğyt. Dziňki jednemu 

zestawowi materiağ·w eksploatacyjnych i jednej soczewce ostroŜci Lasertex 

moŨe ciŃĺ cağŃ paletň tego samego materiağu w zakresie od 3 aŨ do 25 mm, 

umoŨliwiajŃc bezobsğugowŃ pracň przez 24 godziny. KOIKE Lasertex jest 

dostarczany z rezonatorem Fanuc, CNC i ukğadem napňdowym. 

CO2 ciňcie laserowe 



Specyfikacja techniczna 

Rezonator 

Moc znamionowa 

GruboŜĺ ciňcia stali miňkkiej 

GruboŜĺ ciňcia stali nierdzewnej 

Typ lasera 

CNC 

RozpiňtoŜĺ szyn 

DğugoŜĺ robocza 

DğugoŜĺ urzŃdzenia 

Szyna 

PrňdkoŜĺ trawersu 

PrňdkoŜĺ pozycjonowania osi Z 

Normy jakoŜciowe 

LASERTEX - 4 KW 

Fanuc C4000i 

4000 W 

do 20 mm 

do 12 mm 

LASERTEX - 6 KW 

Fanuc C6000i 

6000 W 

do 25 mm 

do 20 mm 

CO2 

Fanuc 31i-LB 

4 500 - 7 000 mm 

do 60 000 mm 

2 800 mm 

37 kg/m 

24 m/min 

15 m/min 

DIN EN ISO 9013, DIN EN 28206, DIN EN ISO 12100 



PNC-12 Extreme 
Innowacja w zakresie ciňcia plazmowego i tlenowego 

Do 50 mm gruboŜci 

PNC-12 Extreme to zupeğnie nowe innowacyjne rozwiŃzanie do 

ciňcia opracowane zgodnie z najwyŨszymi standardami KOIKE. 

Jest to idealne urzŃdzenie do wkroczenia w Ŝwiat ciňcia 

sterowanego CNC. 

W oparciu o wymagania rynku, proste, ekonomiczne i 

wszechstronne urzŃdzenie do ciňcia CNC, KOIKE 

zaprojektowağ urzŃdzenie przenoŜne, obsğugiwane przez 

system CNC i odpowiednie do ciňcia plazmowego i tlenowego. 

PNC-12 Extreme moŨe byĺ dostarczany w postaci urzŃdzenia 

tnŃcego plazmowego lub tlenowego. Opcjonalnie PNC-12 

Extreme moŨe byĺ uzupeğniony pakietem tlenowym lub 

plazmowym. Pakiet tlenowy zawiera zestaw palnik·w tlenowych 

ze zintegrowanymi, zautomatyzowanymi programami 

przebijania i zaworami elektromagnetycznymi gazu on/off na 

wszystkich przewodach gazowych. Pakiet plazmowy zawiera 

wstňpny czujnik wysokoŜci palnika, kontrolň wysokoŜci napiňcia 

ğuku, magnetyczny system przerw zapğonu palnika oraz uchwyt 

palnika o Ŝrednicy 35 mm. 

PNC12-Extreme moŨe byĺ wyposaŨony w konwencjonalne 

ukğady plazmowe o mocy do 105 A. UrzŃdzenie jest 

standardowo wyposaŨone w oprogramowanie 

automatycznego nestingu CAD/CAM firmy KOIKE. 



Specyfikacja techniczna 

Typ 

Wymiary urzŃdzenia (Szer. x Dğ.) 

Obszar roboczy 

model CNC 

PrňdkoŜĺ trawersu 

Maks. prňdkoŜĺ ciňcia 

NatňŨenie plazmy 

Maks. gruboŜĺ ciňcia tlenowego 

Napiňcie zasilania 

1015 

1 900 x 2 050 mm 

1 000 x 1 500 mm 

1530 

2 400 x 3 540 mm 

1 500 x 3 000 mm 

KOIKE D420 

4 000 mm/min 

3 000 mm/min 

do 105 A 

50 mm 

200-240 VAC, 50/60 Hz 



Oprogramowanie 

SigmaTEK oferuje r·Ũnorodne 

oprogramowanie i rozwiŃzania biznesowe 

opracowane przez doŜwiadczony zesp·ğ 

inŨynier·w. SigmaTek zapewnia najlepsze 

oprogramowanie do obrabiarek, rozwiŃzaŒ 

zwiŃzanych z planowaniem zasob·w 

produkcyjnych oraz kompletne systemy 

automatyzacji zakğadu dla uzyskania 

maksymalnej efektywnoŜci wytw·rczej. 

SigmaNEST to moduğowe oprogramowanie CAD/CAM do nestingu i 

automatyzacji, przeznaczone dla r·Ũnego typu dziağalnoŜci, od mağych 

warsztat·w po producent·w dziağajŃcych na duŨŃ skalň. 

Narzňdzia oprogramowania nestingu zapewniajŃ niezr·wnane 

wykorzystanie materiağu i efektywnoŜĺ nestingu. Oprogramowanie dziağa na 

kaŨdym typie urzŃdzenia, zapewniajŃc maksymalnŃ wszechstronnoŜĺ i 

skalowalnoŜĺ, aby wyjŜĺ naprzeciw Twoim oczekiwaniom. 

Dziňki SigmaMRP oprogramowanie moŨe sğuŨyĺ jako system MRP (Material 

Requirement Planning), kt·ry zarzŃdza transakcjami, harmonogramowaniem 

proces·w, inwentaryzacjŃ towar·w i surowc·w. 

Oprogramowanie funkcjonuje w centrum 

operacji produkcyjnych i prowadzi wğasnŃ 

bazň danych dotyczŃcŃ czňŜci, zleceŒ 

roboczych i zasob·w materiağowych w celu 

katalogowania i przypominania o 

pozostağoŜciach do wykorzystania w 

przyszğych zdaniach. SigmaMRP to obecnie 

najbardziej elastyczny pakiet do zarzŃdzania 

biznesem. 

obszerna biblioteka ksztağt·w  

Szczeg·ğy ukğadu 

Nazwa zadania Nazwa programu 

Liczba arkuszy o tym samym ukğadzie 

LiczebnoŜĺ stosu 

Rzeczywisty odpad 

Naprawialny odpad 

IloŜĺ wymagana 

IloŜĺ po nestingu 
Ukğad 1 z 1 

Materiağ 

GruboŜĺ 

Nazwa arkusza Pğyta 143 

DğugoŜĺ arkusza 

SzerokoŜĺ arkusza 

Czas ciňcia 

UŨyty arkusz X 

UŨyty arkusz Y 

DğugoŜĺ ciňcia 

Numer wytopu 

Lokalizacja arkusza 

Numer pojemnika 

RzŃd 25 

Frezarka 

Gğ·wny kod 

ID czňŜĺ Nazwa czňŜci IloŜĺ wymagana IloŜĺ po nestingu Masa netto Numer rysunku Numer korekty Liczba porzŃdkowa zadania Klient Czas ciňcia 

< peğne sprawozdanie wynik·w ciňcia dla 

kaŨdego zam·wienia 



Systemy 
plazmowe 

KOIKE oferuje peğnŃ gamň system·w plazmowych 

produkowanych przez Kjellberg z Niemiec i Hypertherm 

z USA. 

Konkretne wykresy ciňcia dla kaŨdego z dostarczonych 

system·w plazmowych sŃ zintegrowane z naszym systemem 

CNC KATANA, aby uğatwiĺ obsğugň i zoptymalizowaĺ jakoŜĺ 

ciňcia. UrzŃdzenia tnŃce KOIKE zapewniajŃ znakowanie 

wysokiej jakoŜci systemami plazmowymi wyposaŨonymi w 

automatyczne konsole gazowe. KOIKE wdraŨa technologie 

ciňcia, takie jak Contour CutÈ  i True oleÈ 



Stoğy i Filtry 

KOIKE moŨe dostarczaĺ kompletne systemy 

tnŃce wraz z r·Ũnymi typami stoğ·w i filtr·w 

do ekstrakcji opar·w. 

We wszystkich procesach ciňcia, 

tlenowego, plazmowego lub laserowego 

moŨemy zoptymalizowaĺ system 

odprowadzania opar·w i zapewniĺ, Ũe 

wasze Ŝrodowisko pracy jest zgodne z 

lokalnymi wytycznymi dotyczŃcymi zdrowia 

i bezpieczeŒstwa, a takŨe z wytycznymi 

Ŝrodowiskowymi. 

Opr·cz standardowych rozwiŃzaŒ stoğ·w i 

filtr·w moŨemy dostarczyĺ specjalne 

systemy filtracji i czyszczenia stoğ·w. 



Serwis 

Klient jest najwaŨniejszy! W KOIKE gğ·wnie koncentrujemy 

siň na obsğudze i wsparciu oferowanymi naszym klientom. 

DŃŨymy do ciŃgğoŜci produkcji i wsparcia klienta 

zapewnionego przez biuro pomocy, a takŨe interwencjň w 

terenie. 

Zapewniamy dostňpnoŜĺ zespoğ·w serwisowych, kt·re 

mogŃ byĺ wysyğane na cağym obszarze sprzedaŨy. 

Wsp·ğpracujemy r·wnieŨ z certyfikowanymi partnerami, 

kt·rzy mogŃ rozwiŃzywaĺ problemy z serwisem na poziomie 

lokalnym. 

Kontakt: service@koike-europe.com. W celu uzyskania 

wsparcia na poziomie lokalnym, prosimy o przesyğanie 

zapytaŒ. 

Pomoc posprzedaŨna 

KOIKE Twoje materiağy eksploatacyjne oraz czňŜci 

zamienne dostarcza prosto z magazynu. W naszych 

magazynach gromadzimy duŨe iloŜci materiağ·w 

eksploatacyjnych i czňŜci zamiennych. Naszym celem jest 

szybka wysyğka! 

Szkoğa ciňcia KOIKE 

Wykwalifikowani operatorzy zwiňkszajŃ wydajnoŜĺ produkcyjnŃ 

Twoich urzŃdzeŒ. KOIKE moŨe wspieraĺ TwojŃ firmň szkoleniami 

na urzŃdzeniach tnŃcych. Opanuj r·Ũne procesy ciňcia i rozwijaj 

umiejňtnoŜci dziňki oprogramowaniu do nestingu CAD/CAM. 

Oferujemy r·wnieŨ moduğy szkoleniowe dla Twojego personelu, 

dotyczŃce konserwacji. 

Wsparcie posprzedaŨne 

mailto:service@koike-europe.com


 

PrzenoŜne systemy 

ciňcia i sprzňt gazowy 

KOIKE jest najsğynniejszym na Ŝwiecie 

dostawcŃ kompletnego asortymentu 

rňcznych i przenoŜnych rozwiŃzaŒ do 

spawania i ciňcia. 

Pobierz najnowszŃ kopiň naszego katalogu 

ze wszystkimi modelami, w tym wieloma 

zdjňciami dotyczŃcymi zastosowania! 

PoproŜ o sw·j katalog poprzez: 

info@koike-europe.com 

Biura sprzedaŨowe i serwisowe EMEA 

FRANCJA 
KOIKE FRANCE S.A.R.L. 

Espace Mercure 

Z.A.E. Les Dix Muids 

59770 Marly 

Biuro: +33 327304343 

 

 

NIEMCY 
KOIKE EUROPE B.V. Germany Branch Office 

Im Lochel 2 

35423 Lich-Eberstadt 

Biuro: +49 6004916930 

WĞOCHY 

KOIKE ITALIA Srl 

Via Papa Giovanni XXIII, nr 45 

20090 - Rodano (Milano) 

Biuro: +39 0295328717 

 

ZJEDNOCZONE EMIRATY 

ARABSKIE 

KOIKE MIDDLE EAST FZE 

SAIF Zone Sharjah ï UAE 

P.O. Box 122978 

Biuro: +971 561177615 

HOLANDIA 
KOIKE EUROPE B.V. 

Grote Tocht 19 

1507 CG Zaandam 

 

 

T +31 (0)75 612 72 27 

F +31 (0)75 670 22 71 

 

 
info@koike-europe.com 
www.koike-europe.com 


